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产品名称 焊接变位机图纸 佛山焊接变位机 无锡海瑞焊割

公司名称 无锡海瑞焊割设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区前洲工业园

联系电话 18861155827 18861155827

产品详情

变位机焊接卡盘的保养方法

     焊接卡盘是自动焊接变位机的重要组成部分，需要经常进行保养与维护，当出现特殊情况时就更
要增加焊接的保养频率。这样可以极大地延长焊接卡盘的使用寿命，提高工作生产效率，焊接卡盘的正
确保养方法如下。

1、在卡盘使用完成后必须用风枪等工具对焊接卡盘本体以及滑道表面进行清洁，这样可以保证焊接卡盘
长时间使用之后仍具有有良好精度，所以对焊接卡盘的定期润滑工作很重要。

2、每天至少打一次二硫化钼油脂(颜色为黑色)，将油脂打入焊接卡盘油嘴内直到油脂溢出夹爪面或焊接
卡盘内孔处(内孔保护套与连结螺帽处)。

3、为防止焊接卡盘内部生锈，加持力降低，佛山焊接变位机，无法夹紧工件，
因此使用具有防锈效果的切削油，使用切削油可以预防焊接卡盘内部生锈。

4、作业完成时必须以风枪或类似工具来清洁焊接卡盘本体及滑道面。

5、焊接卡盘至少每过6个月拆下清洗，焊接变位机供应，保持夹爪滑动面干净并给予润滑，使焊接卡盘
寿命增长。

6、检查各部零件有无及磨损之情形，削铸铁至少每2个月一次来清洁，如遇严重有损零件应立刻更换新
品。

7、针对不同工件必须使用不同夹持方式，若是使用它去夹不规则工件会造成焊接卡盘损坏。

8、当焊接卡盘压力不正常时使焊接卡盘处于高压力下将工件夹住，焊接变位机图纸，这将会降低焊接卡
盘使用寿命，所以当发现焊接卡盘间隙过大时必须立即更换新焊接卡盘。



为了能充分的保证机器人焊接变位机设备在焊接时候的效果，就这一点来讲的话，其实也就是要注意好
这方面问题上的处理，伸臂式焊接变位机，当这部件之间的焊接处理好了之后，在进行使用的时候才不
会出现什么故障出现，这一点一定的是要进行留意。

后，就机器人焊接变位机设备的是一定是要去把握好的，就这一参数来讲，就其本身也就是会影响到了
工作上的效果的，为了保证其在运行的时候不会出现什么问题，我们在很大的程度上一定的是要注意好
这方面的规范，这样在进行操作的时候也就不存在什么问题了。

伸臂式焊接变位机若采用液压驱动，其承载能力可提高到10T左右。

座式焊接变位机。座式变位机是应用普遍的变位机结构形式。主要由回转工作台、倾斜机构、电动机驱
动系统和机座等组成。焊件安放在工作台上，并由相配的夹具压紧，保证回转工作台倾斜时焊件不产生
松动。回转工作台可采用直流或交流电动机驱动，通过调速控制系统可在较宽的范围内进行无级调速，
以满足各种焊接工艺的需要。回转工作台的翻转或倾斜是通过扇形齿轮，由电动机带动或直接由液压缸
顶升或回抽，倾斜角度一般在110°-135°范围内，并以恒定的速度倾斜。焊件可在任意角度倾斜自锁。

焊接变位机图纸-佛山焊接变位机-无锡海瑞焊割(查看)由无锡海瑞焊割设备制造有限公司提供。无锡海瑞
焊割设备制造有限公司是从事“无锡数控等离子切割机,H型钢龙门式焊接机厂家”的企业，公司秉承“
诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：朱经理。
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