
巨泰机床发货及时 四轴数控深孔枪钻设备货源推荐

产品名称 巨泰机床发货及时
四轴数控深孔枪钻设备货源推荐

公司名称 德州市巨泰机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市陵城区边临镇

联系电话 13853490804 13853490804

产品详情

四轴数控深孔枪钻设备加工孔径误差大，或同一条孔加工出来大小不一。原因分析：

针对这方面我们要了解到的是四轴数控深孔枪钻设备外径设计值过大，刀杆跳动大，枪钻导向套过大，
进给不均匀，偶见被加工材料复杂不纯或材料特性。

解决方法：检查深孔枪钻外径尺寸，检查减震套松紧程度，如果过松及时跟换，四轴数控深孔枪钻设备
多少钱，如果是枪钻刀杆强度不够更换新的刀具，在进口和出口孔径过大多半是导向套过松导致，可以
更换新的导向套。被加工材料如果材质不纯也会有类似情况，另外较软的材料或合金钢材也有类似的情
况，四轴数控深孔枪钻设备，整体方法是选用合适的导向条形式，保持一致的进给参数。

四轴数控深孔枪钻设备适用范围介绍：

四轴数控深孔枪钻设备适用于小直径孔加工，我们推出的卧式微型钻床，配有的钻削附属装置，深孔枪
钻可进行小直径孔加工。深孔枪钻装置带有可进行水平方向、垂直方向调整的导轨，四轴数控深孔枪钻
设备加工厂家，便于与主实现同轴。四轴数控深孔枪钻设备主轴与钻头轴的调直使用仪表，可让两轴在
低速回转时进行调整，四轴数控深孔枪钻设备与一般只由钻头回转的加工方法相比，采用主轴与钻头轴
同时回转的方式，可获得更高的同轴度。

四轴数控深孔枪钻设备的应用要求介绍：



针对这方面的知识我们应该了解到的是四轴数控深孔枪钻设备待加工零件要求应具有较高的同轴度、垂
直度和良好的表面粗糙度，尤其是钻头切入处和出口处。深孔枪钻的机电一体化设计以及承载能力强。
四轴数控深孔枪钻设备机床采用机电一体化设计，可用于各种异型工件的加工，本机床承载能力大、刚
性强、外形美观、操作方便，是加工异型工件深孔的理想设备。深孔钻上的导向块起导向和定心作用，
减少钻孔的偏斜和切削时的振动。

巨泰机床发货及时-四轴数控深孔枪钻设备货源推荐由德州市巨泰机床制造有限公司提供。德州市巨泰
机床制造有限公司在行业设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，巨泰机床一直以客户为中心、为客户
创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关
业务欢迎垂询，联系人：王经理。
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