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产品详情

五金冲压件的五金配件怎么避免伤到孩子？

大家都知道，玩具是小孩的必需品，而小孩的皮肤相对来说还是比较脆弱的。

所以我们在生产玩具的时候一定要 注意五金配件的选择还有安装，我们都需要清楚，充分考虑压力的弹
簧还有扭力，拉力跟电池片的弹簧，螺丝跟冲压 件等这些五金配件的突出位置是否锋利，不要将这些配
件的表面突出，或者外露减少不必要的危害，并且在开发五金 配件的时候多跟下游的五金厂进行沟通，
然后设计出更加，精致并且更能地与玩具结合却又不影响后续在孩 子玩玩具的时候不会受到伤害！

那么想要做到这些，我们首先就得注意怎么样的生产原则才能保证既有外露的五金配件又不会对孩子造
成伤害的 呢？首先一点，简单来说我们在开发玩具配件的时候首先要考虑外露的部分是否会有潜在的危
害，有怎样的危害，如 何可以减少或者避免这些危害！再者，如果外露有一部分玩具配件的话，那么我
们就得要注意，当我们在进行生产的时候记得要去除产品的毛边，或者把外露的五金配件在上面设计一
个装饰品用来将其隐藏起来！

简单举个例子，比如一些发声的音乐玩具，它是有外露的，很多玩具厂也会知道在上面加一个塑料或者
一些小装 饰上去，这样不仅美观，精致，还能避免了五金配件跟人体进行直接接触！

东莞五金冲压件设计准则

（1）设计的冲压件有必要满意商品运用和技能功能，并能便于拼装及修配。

（2）东莞五金冲压件有必要有利于进步金属资料的利用率，削减资料的种类和标准，尽可能下降资料的
耗费。在答应的情况下选用价格低廉的资料，尽可能使零件做到无废料及少废料冲裁。



（3）设计的冲压件有必要形状简略，布局合理，以有利于简化模具布局、简化工序数量，即用少、简略
的冲压工序完结整个零件的加工，削减再用其他办法加工，并有利于冲压操作，便于安排完成机械化与
自动化出产，以进步劳动出产率。

（4）东莞五金冲压件在确保能正常运用情况下，尽量使尺度精度等级及外表粗糙度等级需求低一些，并
有利于商品的交换，削减废品、确保商品质量安稳。

（5）东莞五金冲压件应有利于尽可能运用现有设备、技术配备以及技术流程对其进行加工，并有利于冲
模运用寿命的延伸。

铸造模具的加工是复杂的工程,即加工模具零件包括的内容(如加工零件表面、加工
零件结构等)、加工余量、加工精度、表面粗糙度等。注射模具加工的内容分类,在此过程中也 

   

(1)平而加工:即加工所得形状为平面,对应加工工种有锯、刨、插、铣、平面助、 电解磨等。

(2)孔类加工:即加工所得形状为孔类(内形),对应加工工种有钻、扩孔、铰、撞、攻
丝、内圆磨、升了磨、电火花、线切割等。

(3)轴类加工:即加工形状为轴类(外形),对应加工工种有车、外圆磨、线切割等。

(4)型面、曲面、立体加工:即加工所得形状为型面、曲面、空间立体。对应加工工
种有铣、成型磨削、电火花成型、线切割、电铸、电解、快速模型制作、锻造、冷挤压、
低压铸造、精密铸造、环氧树脂浇铸等。 （导读：模具热处理后硬度不足原因及解决办法）

(5)表面处理、加工:即对模具零件表面进行加工及处理,包括表面光整、图案、文字、表面强化等。对应
加工工种有雕刻、研磨、抛光、电解抛光、CVD、照相腐蚀、化学
镀、电镀、PVD喷涂、超声波抛光等。

(6)装配:即把模具零件组装成一个完整的模具。

(7)材性处理:如热处理等。
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