
平面磨床M7140H 江苏创扬机电设备

产品名称 平面磨床M7140H 江苏创扬机电设备

公司名称 江苏创扬机电设备股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新吴区湘江路2-3金源国际大厦18楼

联系电话 13771557958 13771557958

产品详情

数控车床常见的几种工件不稳定情况的应对方式说明

现象一、工件发生锥度大小头现象

1、机床放置的水平没调整好，一高一低，发生放置不平稳：运用水平仪调整机床的水平度，打下厚实的
地基，提高机床的稳定性。

2、车削长轴时，奉献资料比较硬，刀具刀比较深，形成让刀现象：挑选合理的工艺和恰当的切削进给量
防止刀具受力让刀

3、尾座顶针与主轴不同心：调整尾座。

现象二、驱动器相位灯正常，而加工出来的工件尺度时大时小

注：此种现象一般由主轴引起，主轴的高速滚动使轴承磨损严峻，导致加工尺度改动。

1、机床拖板长时刻高速运转，导致丝杆和轴承磨损：用百分表靠在刀架底部，一起经过体系修正一个固
定循环程序，查看拖板的重复定位精度，调整丝杆空隙，替换轴承。

2、刀架的重复定位精度在长时刻运用中发生误差：用百分表查看刀架的重复定位精度，调整机械或替换
刀架

3、拖板每次都能准确回到加工起点，但加工工件尺度依然改动。用百分表检测加工工件后是否准确回到
程序起点，若能够，则检修主轴，替换轴承。



数控车床厂家的电源系统

 （1）交流电源。是控制系统提供能源的器件，也是给伺服驱动提供能源的器件。交流电源上也有各种
保护及切换装置；有短路、隔离及失压保护。这个交流电源向伺服系统供电时，供应平面磨床M7140H，
一定要注意有晶闸管器件的装置的供电相序，一旦程序接错，有晶闸管器件就失去了同步的关系，平面
磨床M7140H价格，造成故障。

 （2）直流电源。直流电源作为控制用多为开关稳压电源，有＋5V、＋24V、±15V等电压，各设备的
电压情况不尽相同，例如 CRT上供电电压有的是 24V，有的是交流 110V或 220V。所以，平面磨床M7140
H，数控车床厂家尽可能地看好各端子供电电压的要求。电源非常重要，一旦出错会造成不可弥补的损
失。还有是对伺服供电的直流电压，它大多数是经伺服变压器及整流装置所获得的。

 （3）电池电源。由于数控装置中有些信息要在机床断电情况下进行保持，因此有一部分RAM区用电
池来进行数据保持，这些电池多数是锂电池，寿命长，但电量小。数控车床厂家这部分电池也可用普通
电池经二极管降达到所需电压值来代替，但一定要注意寿命。电池必须在通电情况下进行更换，否则数
据就会丢失，这一点与常规习惯不同，更换时要注意不产生短路现象。

反向间隙：在数控车床上，因为各坐标轴进给传动链上驱动部件（如伺服电动机、伺服液压马达和步进
电动机等）的反向死区、各机械运动传动副的反向间隙等差错的存在，构成各坐标轴在由正向运动转为
反向运动时构成反向差错，平面磨床M7140H公司，一般也称反向空隙或失动量。关于选用半闭环伺服系
统的数控车床，反向差错的存在就会影响到车床的定位精度和重复定位精度，然后影响商品的加工精度
。如在G01切削运动时，反向差错会影响插补运动的精度，若差错过大就会构成圆不行圆，方不行方的
景象；而在G00疾速定位运动中，反向差错影响机床的定位精度，使得钻孔、镗孔等孔加工时各孔间的
方位精度下降。一起，跟着设备投入运行时间的添加，反向差错还会随因磨损构成运动副空隙的逐步增
大而添加，因此需求定时对车床床各坐标轴的反向差错进行测定和抵偿。

平面磨床M7140H-江苏创扬机电设备(推荐商家)由江苏创扬机电设备股份有限公司提供。“M1332A外圆
磨床,1000外圆磨床”选择江苏创扬机电设备股份有限公司，公司位于：新吴区湘江路2-3金源国际大厦18
楼，多年来，江苏创扬机电设备坚持为客户提供好的服务，联系人：华经理。欢迎广大新老客户来电，
来函，亲临指导，洽谈业务。江苏创扬机电设备期待成为您的长期合作伙伴！
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