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精密塑胶齿轮模具拆齿后应进行测试

从多年来精密塑胶齿轮模具损坏情况看都在大精密塑胶齿轮模具压缩机侧拆齿也证明了这一点，改造前
联轴节在检修进都是用手锤打下来，安装间隙为负值。

减速机改造时我们考虑到库存备件，尺寸协调多在挡圈和轴承压盖等上面下功夫，确保库存备件仍能使
用。精密塑胶齿轮模具拆齿后应进行分析，精密塑胶模具加工厂家，不应单纯对出现问题的部位找原因
，尤其是在现阶段进口设备备件主要依靠国内生产后，有可能因为其它备件质量而导致问题出现。因此
正确判断故障原因并采取相应措施，这对于现场检修人员是十分重要和必要的。

精密塑胶齿轮模具是如何设计的？

目前几乎所有的直齿精密塑胶齿轮模具都是模制加工，其模腔是用线切割加工的。设计者可以设计完全
理想化的数字化齿轮，然后通过线切割加工成实体齿轮。

渐开线齿轮传动本质同于交叉皮带传动。轮齿利用相同的传动路径产生相同的回转效果，主动轮通过传
动路径推动被动轮，路径由通过节点的皮带从一个基圆轮离开移向另一个基圆轮。交叉皮带传动的很多
参数和齿轮传动完全一致，如基圆、节圆、压力角和基圆切线长度等。

精密塑胶齿轮模具的简单介绍



产品应用于微型电机、电子产品、汽车配件、家用电器、办公用品、玩具、工艺品等各种行业。如在汽
车后视镜、大灯调节器、定时器、微型电机、减速器、打印机、传真机、照相机、DVD机芯、碎纸机、
复印机、按器、玩具机芯、仪器仪表、器械、吸尘器、自动咖啡机等产品中都用到不同的齿轮组合。

齿轮系统噪声发生的原因主要有以下几个方面：

1、齿轮设计方面：参数选择不当，重合度过小，齿廓修形不当或没有修形，齿轮箱结构不合理等。

2、齿轮加工方面：基节误差和齿形误差过大，齿侧间隙过大，表面粗糙度过大等。

3、轮系及齿轮箱方面：装配偏心，接触精度低，轴的平行度差，轴，轴承、支承的刚度不足，轴承的回
转精度不高及间隙不当等。

4、其他方面输入扭矩。负载扭矩的波动，轴系的扭振，电动机及其它传动副的平衡情况等。

肇庆精密塑胶模具加工厂家满意的选择由东莞市土田精密模具有限公司提供。肇庆精密塑胶模具加工厂
家满意的选择是东莞市土田精密模具有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面
或图片上的联系电话，索取联系人：彭先生。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

