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产品详情

陶瓷金刚石砂轮所具有的特性和优势

 

随着时代的进步，科学的发展，社会的需要，新型材料的研制，磨削加工向高质量、、、自动化方向不
断发展，金刚石砂轮起的作用越来越明显。金刚石磨料所有的特性和优势，金刚石砂轮成为硬质合金、P
CD、PCBN刀具、钨钢、工程陶瓷、半导体、光学玻璃、陶瓷、高铝瓷、玛瑙宝石、石材等硬脆材料及
平面研磨加工的工具。

金属金刚石砂轮用高温烧结法制造，其结合强度高、导热性和耐磨性好、成型性好、可承受较大的负荷
。但金属金刚石砂轮无气孔，不容易排屑，而且砂轮在烧结过程中不可避免地存在着收缩及变形，所以
在使用前必须对砂轮进行修整，但砂轮修整比较困难。目前生产中常用的砂轮对修整方法不仅在修整时
费时费力，而且修整过程中金刚石颗粒的脱落较多，修整砂轮本身的消耗很大，精度较低。

金刚石砂轮的外圆磨的技巧

复合型磨削技巧。这个是上面两种的综合体。复合磨削和磨削法的有效率比较高，质量相对；来说比较
好，在其他优点也是有一定优势。磨削的时候，我们要用工件分段的形式粗磨，其余的用磨盘处理。

深磨法。它的生产效率非常高，但是砂轮的修复技巧比较复杂，对工件的整体结构要求比较高，要有充
足的切入和切出长度。在进行磨削的时候。砂轮的一整段都会有阶梯形状。工件的进行速度和手段都非
常慢。在磨削剩下的使用纵向磨削。

树脂金刚石砂树脂金刚石砂应该注意什么



 

树脂金刚石砂轮韧性好，磨削过程中产生退让，造成尺寸不稳，且耐热性较差，在加工工件的过程中，
金刚石砂轮与工件之间产生的热量容易使局部温度过高，一旦达到临界值，树脂结合剂对金刚石的把持
失效，金刚石在没有完全磨钝的条件下就会脱落，从而使加工费用大幅提升。

陶瓷金刚石砂轮的把持强度高，寿命长，磨耗少，磨削锋利，零件表面无振纹，加工效率是金属金刚石
砂轮的2倍，耐用度是树脂金刚石砂轮的2-3倍，加工工件平面度可达0.001-0.002㎜。寿命超过国外同类产
品的20%~40%，砂轮具有多孔性，磨削不易发热和堵塞，自锐性好，磨削锋利，生产，形状保持性好，
陶瓷金刚石砂轮在高速和超高速、、磨削加工中充分发挥其耐磨性、切削能力强的特点，尤其在硬脆难
加工材料更显优势，应用广泛。金刚石砂轮在工业各部门、各领域几乎都有应用，航空航天、模具制造
业、半导体制造业、光学加工制造业等。目前，陶瓷材料、光学材料、航空发动机涡轮叶片、硅片制品
等都多用陶瓷金刚石砂轮磨削。

结论：对于任何一种生产而言都没有的砂轮，只有适合的砂轮！
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