
自动打胶机 苏州特尔信 门窗自动打胶机

产品名称 自动打胶机 苏州特尔信 门窗自动打胶机

公司名称 苏州特尔信精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州吴江经济技术开发区柳胥路7号

联系电话  18962555511

产品详情

根据工作经验点胶设备问题主要与胶水量存在关联，胶点直径应为焊盘间距的一半，贴片后胶点的直径
应为胶点直径的1.5倍。这确保了有足够的胶水来粘合组件并避免过多的胶水浸入垫中，点胶量由螺杆泵
的旋转长度决定，热熔胶自动打胶机，在实践时应根据生产条件（室温，门窗自动打胶机，胶水粘度等
）选择泵的旋转时间。目前的点胶设备使用螺杆泵为点胶针软管供应压力，以确保有足够的胶水供应螺
杆泵，如果背压太高胶水就会溢出，胶水量也会过多。如果压力太小会出现间歇性的点胶或泄漏现象，
这是点胶设备问题所造成缺陷，应根据相同质量的胶水和工作环境温度选择压力，当环境温度高时，全
自动打胶机，胶的粘度变小并且流动性变好。此时需要背压以确保胶的供应，反之亦然。 在实际工作中
，针的内径应为胶点直径的1/2。在点胶过程中，应根据PCB上垫的尺寸选择点胶针头，如果垫的尺寸080
5和1206差别不大，可以选择相同类型的点胶针头，自动打胶机，但应选择不同的针头对于具有不同差异
的垫片，可以保证胶点胶质量并提高生产效率。

点胶压力设定非常重要，高速点胶机的压力会构成胶水溢出现象，压力过小会泄漏点的问题，泄漏点可
能是间歇性的点胶条件可能达不到产品所需的点胶过程，导致产品合格率低和操作效率低。

胶水粘度选择在包装精度，包装附着力和整体包装质量中起着至关重要的作用，因此胶体的粘度是包装
过程中点胶需求。

在使用高速点胶机包装实现包装过程的过程中，找到操作胶体粘度的每个有用步骤，胶体一直是流体处
理设备制造商和所有急需的生产线，然后高速点胶机制造商介绍了胶体异常粘度的解决方案。

水泵电机真空灌胶机

适用行业：汽车电子、电容器、新能源电机、高压包、点火线圈、电磁线圈、伺服电机定子、传感器等
产品的真空实灌胶，主要解决在灌胶时，产品夹缝小、胶水渗透力不好，容易产生气泡等问题。



一、工作原理：将产品放置于真空腔内，环氧树脂按设定的配比混合好后进行灌胶作业。

三、适用于：双组份环氧树脂、聚氨脂、导热型硅胶、有机灌封硅胶等双液性材料。

自动打胶机-苏州特尔信-门窗自动打胶机由苏州特尔信精密机械有限公司提供。苏州特尔信精密机械有
限公司是一家从事“锁螺丝机，点胶机，焊锡机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健
经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“特尔信”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用
户至上”的原则，使特尔信在电子、电工产品制造设备中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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