
非标自动化设备研发 襄阳东锐特搅拌摩擦焊 荆州非标自动化设备

产品名称 非标自动化设备研发 襄阳东锐特搅拌摩擦焊
荆州非标自动化设备

公司名称 襄阳市东锐特五金机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市襄州区奔驰大道（光彩国际物流园59栋8
号）

联系电话 18907272252 18907272252

产品详情

五轴加工中心在确定零件的具体定位基准时，应注意以下几点：

①尽可能的选择零件上的设计基准作为定位基准。在制定零加工方案时，先选择的精基准来进行加工。
这就要求在工件粗加工时，先试想一下要以怎样的粗基准把精基准的各面加工出来，即加工中心上使用
的各个定位基准应在前面普通机床或加工中心工序中加工完成，这样容易保证各个工位加工表面相互之
间的精度关系，

没有设计密封或密封结构不合理

例如：箱体上的螺钉孔设计成通孔，又没有密封措施;箱体盖处没有设计密封垫;转轴与箱体孔的配合间隙
过大;密封圈与轴配合的过盈量不合要求;密封槽设计不合理等情况，都可能使润滑油漏出。

由铸件缺陷和零件损坏引起的漏油

(1)铸件出现砂眼、气孔、裂纹、组织疏松等缺陷，而又未采取措施，设备使用过程中，非标自动化设备
研发，这些缺陷往往就是产生漏油的根源。

(2)油管、管接头选用塑料或耐油橡胶制品时，使用日久，荆州非标自动化设备，材料会老化变硬发脆，
造成油管和管接头引起漏油。

(3)密封圈长期使用后，特别是那些运动部位的密封圈，非标自动化设备设计公司，会因摩擦磨损而丧失
密封性能。另外如轴与轴孔(轴套)间间隙增大，定制非标自动化设备，同样引起漏油。



剖析上述查看以为存在几点可能原因：一是电机有反常，二是机械方面有毛病，三是丝杠存在空隙。为
了进一步确诊毛病，将电机和丝杠脱开，分别对电机和机械部分进行查看。查看结果是电机运转正常;在
对机械部分确诊中发现，用手盘动丝杠时，回来运动初始有很大的空缺感。而正常状况下，应该能感觉
到轴承有序而滑润的移动。

毛病处理：通过拆开查看发现该轴承的确受损，且有滚珠脱落。替换后机床康复正常。

非标自动化设备研发-襄阳东锐特搅拌摩擦焊-荆州非标自动化设备由襄阳市东锐特五金机械有限公司提
供。襄阳市东锐特五金机械有限公司是一家从事“搅拌摩擦焊机,襄阳摩擦焊机厂家”的公司。自成立以
来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“搅拌摩擦焊机,襄阳摩
擦焊机厂家”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使东锐特在电焊设备与器
材中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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