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抛光机行业的未来将如何变革？

跟据宝亿抛光机械CEO
施总介绍：起初，宝亿作为抛光机制造商也和其他同行一样，主要做手动抛光机。

然而，随着市场上对抛光的产量要求越来越大，同时又对技术和工艺要求越来越高，客户在这方面的要
求也越

来越苛刻。于是就逐开始像半自动、全自动方向发展。这促使了企业的技术提升，职工视野得到打开。

   施总认为，今后，国内抛光行业将不得不进行整体升级，改变过去的手工方式，变为自动化抛光生
产线，

如果不升级，也许就只能被淘汰了。抛光行业的产业升级成为必须并且迫在眉睫的工作，这关系到整个
行业

的生死存亡，而先走一的企业无疑将获得丰厚的回报。 

企业视频展播，请点击播放

视频作者：东莞市宝亿自动化科技有限公司

锈钢生活刀件的电化学抛光



不锈钢的刀件的材料及抛光前的状况

材料类型：3Cr13、4Cr13不锈钢，属马氏体。

拋光前的状况：；刀件先经机械加工、后经机械抛光，表面留有机抛丝须的痕迹。

要求：电化学抛光后表面平整，机抛丝须去除并有较好的光洁程度。

电化学抛光工艺流程

上挂一电化学除油—>热水洗—>冷水洗—）酸除膜—）冷水洗—>电化学抛光—>两次流动冷水清洗十化
学钝化—>流动冷水洗—>热水洗一干燥一下挂一进仓．

溶液配方及操作条件  

注意事项。

此抛光液对马氏体或奥氏体不锈钢工件的抛光都有良好的抛光效果，并有理想的整平、光亮作用。因此
抛光液的使用范围较广。

材料的原始状态对电化学抛光的质量及效果有直接影响。锈钢基体的金相组织越均匀，结晶越细密，抛
光出来的质量越因此，水杯内圆抛光机，电化学抛光前抛光件的表面应有一定的表面粗糙度，内圆抛光
机，而且要在较高的温度下进行。

随着溶液的逐渐老化，阳极电流密度可以由下限调至上限，以保证抛光的效果和质量。

经此电化学抛光出来的JJ具产品，钢管内圆抛光机，表面均匀、平整、厚实、光亮，具有很高的质量

 

自动抛光机镜面抛光解读

在自动抛光机行业，镜面抛光效果是人们经常提到的词汇。那什么是镜面抛光呢，自动抛光机有如何让
抛光产品达

到镜面抛光的效果?今天我们就来解读一下。

镜面抛光：

金属产品的机械镜面抛光是是在金属材料上经过打磨磨光工序（开皮、粗磨、细磨）和等抛光工序的处
理、使得金

属产品表面的光亮度达到镜子般的光亮效果。

    拉丝机

工艺流程：

1、打磨工序：是为了使得带有毛刺、锈迹、漆面

、等表面粗糙不平整的产品获得平整光滑的磨面。此



时磨面上还留有极细而均匀的磨痕。磨光分为粗磨和

细磨两种。1．粗磨过粗磨后金属表面尚有很深的磨

痕，需要在细磨中消除，为抛光做准备。

2、抛光工序：抛光工序是为了获得光亮似镜的表面加工过程。多数采用自动抛光机机械设备加装抛光轮
来反复磨光

后的零件表面上极微小的不平，通用于镀层表面的修饰。一般用到麻轮、布轮、蓝枫轮、珍珠布轮等耗
材。产品材质

不同所用的耗材也不一样抛光是镀层表面或零件表面后—道工序，其目的是要消除在磨光工序后还残留
在表面上的

细微磨痕。理想的抛光面应该是平整、光亮、无痕、天浮雕、无坑、无金属扰乱层的似镜面状态的表面
。经过磨光与

抛光后的磨面变化。

五金内圆抛光机-内圆抛光机-宝亿科技由东莞市宝亿自动化科技有限公司提供。东莞市宝亿自动化科技
有限公司实力不俗，信誉可靠，在广东 东莞 的机械及工业制品项目合作等行业积累了大批忠诚的客户。
宝亿科技带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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