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清除石膏线模具污渍的方法

1.对于小块污迹，在处理起来比较简单，可以用小刀轻轻刮去表面的薄层。

2.如果沾上了墨迹，且渗透比较深，河南石膏线模具多少钱，需要先轻轻刮去墨迹，再用调合过的石膏
填补上，等晾干后用细砂纸打磨平。

石膏线模具是一种高温软膜，保管不当，就会变形，这样损失就比较大，所以必须重视对其保管的方式
方法。

1、模具应当笔直地放在货架上，如果有宽广的场地，我们也可以平放，但是切记不要堆积和揉捏；

2、模具一定要放在远离明火的地方，河南石膏线模具批发，因为石膏模具都是怕火的，同时我们还要注
意场地也不要太湿润。

使用石膏线模具应该注意哪些什么？

下面小编来给大家详细的介绍一下，使用石膏线模具应该注意哪些方面。

1、模具应当笔直地放在货架上，如果有宽广的场地，我们也可以平放，但是切记不要堆积和揉捏；

     2、若是有些模具已经轻微变形了，我们可以将模具的变形处放置在开水中浸泡，这样就可以恢
复变形的地方了当然，我们允许一些变形的模具通过浸泡来恢复原形，但是这并不意味着所有变形的模
具都能使用这个方法，如果是已经变形非常严重的模具，这个方法也是没用的，甚至还可能损坏模具。



下面由我公司为大家说一下石膏线模具在生产中需要注意的问题：

1.石膏线条模具生产的产品，河南石膏线模具哪家好，在结构中结合面的表面粗糙度Ra值不应低于3.2。

2.在用成型机模具制作时，抽空管与物料接触的工作面，河南石膏线模具，其表面粗糙的Ra值应不大于1.
6，石膏线模具厂已经做到1.6-0.8，已经超出。

3.模具内采用电镀硬铬防腐技术，不易生锈，增长使用寿命。

4.采用密封结构，不漏浆，不与工作面产生硬摩擦，增长使用寿命。

石膏线条模具的制作方法

制造石膏线模具一般开始往上面做，然后做两侧，后再处理中间，此外每一部分开采都是先做低凹处之
后，再做高超部位。 制石膏线条模具时先用画笔浸肥皂涂于该翻处，再用毛笔将肥皂水吸净，用扁泥条
或橡皮泥条顺该翻处的分模线依形围一圈，泥条高约2-3公分，泥围呈“八”字形。为了强化块模的强度
，需要在石膏粉中掺入适量的400-500号水泥，大约一脸盆石膏粉，就需要放入两饭盒左右的水泥，调合
一定要搅拌均匀。翻制块模时可以按比例调合适量的石膏浆浇入预翻制的模块泥圈中，厚度2-4公分之间
。较大原模块在形体凹部，为取模方便，可以在石膏浆半凝固时镶入8号铁丝弯制的“V”形拉环，同时
加入少量的麻丝以加强模块的硬度，但不能露于模块表面以影响修模和开榫口。

在模块凝固后折泥圈，取下模块，用修鞋用的刀修平模块表面和四周的断面，断面的斜玻度和榫口根据
需要酌性处理，然后合于模型原位，进行精密模具的制作。翻制其他模块时，凡是与块相连接处就不需
要用泥巴围成泥圈了。切记不合理地将两块模片强制性地翻制成一块，这样会影响制模质量。 只有套模
制造好了，才能够保证制作的石膏像的质量，所以在制作套模的时候一定要细心，一定要按照标准流程
进行，这就要求制作都必须要有严谨的意识与标准。

河南石膏线模具-宏通石膏模具-河南石膏线模具批发由高密市宏通石膏模具厂提供。行路致远，砥砺前
行。高密市宏通石膏模具厂致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为石灰、石膏具
有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事石膏线模具，角线石膏线模具，异形石
膏线模具的厂家，欢迎来电咨询。
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