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产品详情

如何提高冲压件加工效率

对于冲压件厂家来说冲压件加工效率是直接关系到利润的，冲压件加工厂家希望的就是增强冲压件的生
产效率。那么我们一起来看看如何提高冲压件加工的效率。

在很多领域都需要用到冲压件，五金冲压件，如汽车行业的整体冲压件、汽车零部件类冲压件、电器件
冲压件、日用品冲压件、家用电器部件冲压件、航空特种冲压件等。因此冲压件质量直接关系到相关应
用产品的质量，如何提高冲压件生产效率，可以从下列方面着手。

模具工艺卡和和模具压力参数归档整理
，制作对应的标识牌装模具上或放在压机旁边的文件里，可以快速查阅参数，调整装模高度。

模具生产过程加大自检、互检、专检的力度，防止出现质量缺陷，通过操作人员质量技能培训，提高生
产质量意识，提高产品品质。

提高模具保养效率，通过每个批次生产进行模具保养维护，提高模具使用寿命，提高生产效率。

对模具出现的故障，及时修复，刀块崩刃补焊处理，模具生产板件变形的进行上机床研合。

相信把以上的方法用上，五金冲压件公司，可以很多的提升冲压件生产效率的。

 

精密冲压件加工五金冲压件的原材料也是影响冲压件质量的因素之一，五金冲压件的原材料材质很多，
例如钢、有色金属等等，再根据客户所需材质、尺寸及形状等进行冲压件加工，因此冲压件原材料的稳
定及质量是保证冲压件的质量基础。我司有十多年的冲压件加工生产经验，稳定的原材料供货源，在精
密五金冲压件生产方面有着丰富的经验，可长期稳定的给新老客户提供精密五金冲压件加工及精密电子



冲压件加工等高精密冲压件加工生产需求。

五金冲压件冲裁断面质量，根据五金冲压件冲裁断面的情况分析，决定一个冲裁件断面的质量。

判断五金冲压件断面的维度：

主要因素是光亮带的宽度、毛刺高度以及平整度.

五金冲压件断面质量调整方法：

1：当五金冲压件冲裁断面粗糙、斜度明显、有较长毛刺时，其主要原因是凸、凹模间隙过大，五金冲压
件，可通过调整凸凹模间隙及修磨刃口来改善.

2：当五金冲压件冲裁断面一边有显著斜度和毛刺，五金冲压件加工厂家，四周断面质量不均匀时，其主
要原因是凸、凹模间隙不均匀，凸、凹模中心线不重合，可通过检查间隙、提高五金冲压件模具装配精
度来改善;当冲裁断面不平整，有凹形弧面时，其主要原因是凹模直壁刃口出现反锥度，可通过修磨凹模
来调整.
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