
长春RV80E减速机 RV80E减速机 晟华晔机器人

产品名称 长春RV80E减速机 RV80E减速机 晟华晔机器人

公司名称 天津晟华晔机器人有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市北辰区天津工业园京福公路东侧优谷新科
园1-3号楼

联系电话  18322311201

产品详情

为了提高转矩，rv减速机在使用过程中往往是带电机运行的，但是电机在运转过程中往往会出现缺相的
问题，长春RV80E减速机，这不仅影响了减速机的正常使用，严重者还会对操作者的健康造成一定的维
修。那么，RV80E减速机供应商，rv减速机出现电源缺相问题时我们应该如何解决呢？

1.仔细检查rv减速机的电源电路是否有断路开关，是否有熔保险丝。

2.检查三相绕组各相有无断流现象。

rv减速机设备在运行中，会产生热能，这就会使设备整体温度上升，这样可能会影响到设备的性能和使
用，因此我们要想办法使温度下降，下面我们一起来看一下它是如何降温的：

1、箱体油池内设备冷却盘管，管内冷却水带走润滑油一部分热量。

2、电扇冷却，在蜗杆的外伸轴上加装电扇加大散热到达降温。

3、rv减速机箱体外加装散热翅增大散热面。

4、减速机设备润滑油外循环设备，下降油温。



蜗轮蜗杆减速机在机械行业有着广泛的应用，此设备是一种由封闭在刚性壳体内的齿轮传
动、蜗杆传动、齿轮-蜗杆传动所组成的独立部件，因此这个刚性壳体对设备来说是十分
重要的一部分，下面与大家分享的就是这个壳体的热处理工艺。

1、蜗轮蜗杆减速机中壳体热处理退火与正火通常安排在粗加工之前，他们的主要目的是
改善材料的切削加工性能和消除内应力。

2、调质一般安排在粗加工之后，半精加工之前进行。调质使零件获的较好的综合机械性
能也可使金属组织细化致密，为以后淬火和氮化减少变形作预备处理。

3、时效处理。一般铸件通常安排在粗加工之后。复杂铸件应在半精加工之前后各安排一
次。刚性差的精密零件应在粗加工、半精加工、精加工多次安排时效处理。时效处理的目
的是消除毛坯制造和机械加工中产生的内应力，稳定零件精度。

4、淬火。分整体淬火，表面淬火和渗碳淬火。一般安排在精加工与半精加工之间进行。
表面淬火之前常要进行调质及正火处理。淬火的目的是为了使零件获得高的硬度和耐磨性
。

5、淡化。安排在精细磨之前。淡化前还需要安排调质处理，淡化能提高零件硬度、耐磨
性、疲劳强度和抗蚀性。

蜗轮蜗杆减速机壳体的热处理工艺工序就是上文中主要介绍的几点，需要注意的是在每个
工序的处理中都要注意一些细节，例如它的时效等，做好每一步，才能使成品的质量更好
。

减速机的设计原因及对策

 

 

1减速机内部齿轮精度等级

 

 



设计减速机时，设计者往往从经济因素考虑，尽可能比较经济的确定齿轮精度等级，忽略
精度等级是齿轮产生噪声与侧隙的标记。美国齿轮制造协会曾通过大量的齿轮研究，RV8
0E减速机，确定高精度等级齿轮比低精度等级齿轮产生的噪声要小的多。因此，在条件允
许的情况下，应尽可能提高齿轮的精度等级，既能减少传动误差，RV80E减速机多少钱，
又可减小噪声。

 

 

2减速机内部齿轮宽度

 

 

在减速机传动空间允许时，增加齿轮宽度，可以减少恒定扭矩下的单位负荷。降低轮齿挠
曲，减少噪声激励，从而降低传动噪声。德国H奥帕兹的研究表明，扭矩恒定时，小齿宽
比大齿宽噪声曲线梯度高。同时增长齿轮宽度还能加大齿轮的承载能力，提高减速机的承
载力矩。

 

 

3减速机内部齿轮的齿距和压力角

 

 

小齿距能保证有较多的轮齿同时接触，齿轮重叠增多，减少单个齿轮挠曲，降低传动噪声
，提高传动精度。较小的压力角由于齿轮接触角和横向重叠比都比较大，因此运转噪声小
、精度高。

 

 

长春RV80E减速机-RV80E减速机-晟华晔机器人由天津晟华晔机器人有限公司提供。天津晟华晔机器人有



限公司为客户提供“机器人”等业务，公司拥有“晟华晔”等品牌，专注于减速机、变速机等行业。，
在天津市北辰区天津工业园京福公路东侧优谷新科园1-3号楼的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：康经
理。
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