
10号镀锌槽钢多少钱 圣宇祥

产品名称 10号镀锌槽钢多少钱 圣宇祥

公司名称 安徽圣宇祥金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市包河区淝河路与采石路交口E2区129号

联系电话  18788845679

产品详情

槽钢材质成分

钛（Ti）：一种中等强度的钢脱氧剂，用于提高焊接性。这是一种很好的钢铁脱氧剂。

铌：铌能细化晶粒尺寸，降低钢的过热感度和回火脆性。

钴（co）：钴是一种稀有贵1金属，常用于特殊钢和合金，如热强度钢和磁性材料。

铜（cu）：武钢大冶矿生产的钢中通常含有铜。铜能提高强度和韧性，特别是大气腐蚀。

铝：铝是钢中常用的脱氧剂。

硼（B）：加入微量硼可以提高钢的致密性、热轧性能和强度。

氮（N）：氮能提高钢的强度、低温韧性和焊接性，提高时效敏感性。

稀土（xt）：在犁头钢中加入稀土可以提高耐磨性。

槽钢是一种新型经济建筑用钢。槽钢截面形状经济合理，力学性能好，轧制时截面上各点延伸较均匀、
内应力小，与普通工字钢比较，具有截面模数大、重量轻、节省金属的优点，可使建筑结构减轻30-40%
；又因其腿内外侧平行，腿端是直角，拼装组合成构件，可节约焊接、铆接工作量达25%。常用于要求
承截能力大，截面稳定性好的大型建筑（如厂房、高层建筑等），10号镀锌槽钢多少钱，以及桥梁、船
舶、起重运输机械、设备基础、支架、基础桩等。



槽钢的几种焊接方法

介绍三种焊接方法，一种是焊条电弧焊；一种是二氧化碳(COz)气体保护焊；还有一种是埋弧焊。

一、焊条电弧焊

焊条电弧焊亦称手工电弧焊、手弧焊或药皮焊条电弧焊，是一种使用手工操作焊条进行焊接的电瓤焊方
法。焊条电弧焊的原理是利用焊条与工件闻产生的电弧热将金属熔化进行焊接。焊接过程中焊条药皮熔
化分解，生成气体和熔渣，在气体和熔渣的联合保护下，有效地排除了周围空气的有害影响，通过高温
下熔化金属与熔渣间的冶金反应、还原与净化金属，得到所需要的焊缝。

10号镀锌槽钢多少钱-圣宇祥(推荐商家)由安徽圣宇祥金属材料有限公司提供。安徽圣宇祥金属材料有限
公司位于合肥市包河区淝河路与采石路交口E2区129号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前圣宇祥在
其它中享有良好的声誉。圣宇祥取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度
。圣宇祥全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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