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产品名称 分体电碳铜火锅模具 铜火锅拉伸模具
乐诚模具—诚信企业

公司名称 永康市开发区乐诚模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康经济开发区邵宅富源小区145号

联系电话  18314956994

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：永康市开发区乐诚模具厂

 乐诚模具主要生产：铜火锅拉伸模，分体电碳不锈钢火锅拉伸模，铝锅拉伸模具，不锈钢拉伸模、五
金拉伸模具设计开发，汽车配件，铁件拉伸模、五金拉伸模、保温杯模具、异型拉伸模具、铝件拉伸模
、冲模，汽车电子、机电设备配件、成型模等。欢迎来图来样定制设计模具！亦可提供产品加工服务。

关于五金冲压拉伸模具的一些常识

   五金冲压行业是一个涉及领域极其广泛的行业，比如，汽车工业、机械工业、电子器件工业
等，深入到制造业的方方面面，在国外将冲压称为板材成形，在我国也有这样称呼。

   拉伸模在设计时要考虑的因素要太多，比如拉深系数，有没有到达材料的极限，弹簧力的决定，拉
伸的方向，是向上拉伸还是向下拉伸，多次试作，才能达到理想的结果，分体电碳铜火锅模具，甚至有
时会有模具损坏的可能，因此，在实践中不断积累经验，对拉伸模的设计是有很大帮助的。

    开料尺寸的大小，对整个模具的生产试作也起到了不可忽视的作用.所以大多数时候，当我们对一
些不规则的拉深件进行设计时，往往会在模具设计阶段预留一个空步。



   乐诚模具主要生产：铜火锅拉伸模，铝锅拉伸模具，不锈钢拉伸模、五金拉伸模具设计开发，汽车
配件，铁件拉伸模、五金拉伸模、保温杯模具、异型拉伸模具、铝件拉伸模、冲模，汽车电子、机电设
备配件、成型模等。欢迎来图来样定制设计模具！亦可提供产品加工服务。

五金模具工艺性质 

工艺性质

（1）冲裁模
沿封闭或敞开的轮廓线使材料产生分离的。如落料模、冲孔模、切断模、切口模、切边模、剖切模等。

（2）弯曲模
使板料毛坯或其他坯料沿著直线（弯曲线）产生弯曲变形，从而获得一定角度和形状的工件的模具。

（3）拉深模 是把板料毛坯制成开口空心件，或使空心件进一步改变形状和尺寸的模具。

（4）成形模 是将毛坯或半成品工件按图凸、凹模的形状直接复i制成形，而材料本身仅产生局部塑性变
形的模具。如胀形模、缩口模、扩口模、起伏成形模、翻边模、整i形模等。

乐诚模具主要生产：铜火锅拉伸模，铜火锅拉伸模具，铝锅拉伸模具，不锈钢拉伸模、五金拉伸模具设
计开发，汽车配件，铁件拉伸模、五金拉伸模、保温杯模具、异型拉伸模具、铝件拉伸模、冲模，汽车
电子、机电设备配件、成型模等。欢迎来图来样定制设计模具！亦可提供产品加工服务。

模具成型分类

挤塑成型

是使处于粘流状态的塑料，在高温和一定的压力下，通过具有特定断面形状的口模，然后在较低的温度
下，定型成为所需截面形状的连续型材的一种成型方法。挤塑成型的生产过程，是准备成型物料、挤出
造型、冷却定型、牵引与切断、挤出品后处理（调质或热处理）。在挤塑成型过程中，注意调整好挤出
机料筒各加热段和机头口模的温度、螺杆转数、牵引速度等工艺参数以便得到合格的挤塑型材。特别要
注意调整好聚合物熔体由 机头口模中挤出的速率。因为当熔融料挤出的速率较低时，挤出物具有光滑的
表面、均匀的断面形状；但是当熔融物料挤出速率达到某一限度时，挤出物表面就会变 得粗糙、失去光
泽，出现鲨鱼皮、桔皮纹、形状扭曲等现象。当挤出速率进一步增大时，挤出物表面出现畸变，甚至支
离和断裂成熔体碎片或圆柱。因此挤出速率的控制至关重要。

分体电碳铜火锅模具-铜火锅拉伸模具-乐诚模具—诚信企业由永康市开发区乐诚模具厂提供。永康市开
发区乐诚模具厂是一家从事“铜火锅拉伸模,铝锅拉伸模具,不锈钢拉伸模,五金拉伸模具”的公司。自成
立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“乐诚”品牌拥有
良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使乐诚模具在冲压模中赢得了客户的信任，树立
了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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