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产品名称 KF法兰供应商 温州KF法兰 无锡龙森真空科技

公司名称 无锡龙森真空科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡新乐制衣厂内

联系电话  13952464695

产品详情

不锈钢法兰管件在制作过程中比其他管件多探伤和热处理两道工序。其他程序相同。因为有的法兰处理
不当后，温州KF法兰，就会扭曲，这是不允许的。另外，推头后一般都是前端外径大，要通过整1形模
进行整1形。由于焊缝的存在，所以要进行无损探伤。由于有焊接应力的存在，所以还要进行热处理。

不锈钢法兰的加工方法也有很多种。很多还属于机械加工类的范畴，用的多的是冲压法、锻压法、滚轮
加工法、滚轧法、鼓胀法、拉伸法、弯曲法、和组合加工法。

不锈钢法兰工艺解说：

滚轮法：在管内放置芯止回阀外周用滚轮推压，用于圆缘加工。

滚轧法：一般不用芯轴，适合于厚壁管内侧圆缘。

鼓胀法：一种是在管内放置橡胶，上方用冲子压缩，使管子凸出成形;另一种方法是液压鼓胀成形，在管
子中部充入液体，靠液体压力把管子鼓成所需要的形状，像我们常用的波纹管的生产大部分用的是这种
方法。

锻压法：用型锻机将管子端部或一部分予以冲伸电动蝶阀使外径减少，常用型锻机有旋转式、连杆式、
滚轮式。

法兰生产厂家的对焊法兰的技术参数有哪些呢?法兰生产厂家的工作人员就来给大家介绍下。

一、法兰厂家的对焊法兰的颈部外侧斜度应不大于7度，KF法兰厂家，对焊法兰在出产和焊接时严格控
制技术参数，确保可以在出产和运用中充沛发挥作用和价值。



1、公称压力PN为0.25MP-1.0MPa的碳素钢、奥氏体不锈钢锻件答应选用Ⅰ级锻件。

2、除以下规则外，公称压力PN为1.6MPa-6.3MPa的锻件应契合Ⅱ级或Ⅱ级以上锻件等级的要求。

3、契合以下情况之一者，应契合Ⅲ及锻件的要求： (1)公称压力PN≥10.0MPa法兰用锻件;
(2)公称压力PN>4.0MPa的铬钼钢锻件; (3)公称压力PN>1.6MPa且工作温度≤-20摄氏度的铁素体钢锻件。

二、对焊法兰一般选用锻件或锻轧工艺制成。当选用钢板或型钢制作时，有必要契合下列要求：

1、圆环的对接焊缝应选用全熔透焊缝。

2、圆环的对接焊缝应进行焊后热处理，KF法兰价格，并作射线或超声波探伤，且射线探伤契合JB4730的
II级要求，超声波探伤契合 JB4730的I级要求。

3、对焊法兰应经超声波探伤，无分层缺陷。

4、应沿钢材轧制方向切割成条状，经弯制对焊成圆环，并使钢材的外表形成环的柱面。不得选用钢板直
接机加工成带颈对焊法兰。

一定公称直径的容器法兰适用于一定公称直径的容器，同样，一定公称直径的管法兰适用一定公称直径
的管子、管件。所以相同公称直径的容器法兰和管法兰的尺寸是不相同的.二者不能互相代用。用管子作
容器简体时，则要用管法兰。

我们将坚持不懈，每一步都精益求精，您的支持是我们发展的动力。

高压合金法兰即连在管子或筒体、封头端部的一圈圆盘，圆盘上均匀地分布若干个螺栓孔，并且材质为
高压合金，是将管道或容器作可拆连接时常用的重要零件。 KF法兰供应商-温州KF法兰-无锡龙森真空科
技(查看)由无锡龙森真空科技有限公司提供。无锡龙森真空科技有限公司实力不俗，信誉可靠，在江苏
无锡 的行业设备等行业积累了大批忠诚的客户。无锡龙森真空科技带着精益求精的工作态度和不断的完
善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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