
金属制品 金属制品加工厂家 鑫源广聚不锈钢

产品名称 金属制品 金属制品加工厂家 鑫源广聚不锈钢

公司名称 湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市东西湖区新城十二路吉人不锈钢市场13栋
18-23号

联系电话 13971637299 13971637299

产品详情

湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司，是一家设计、加工、制造生产直销公司，各种系列的装饰装潢不锈
钢制品工程材料，以及各种不锈钢板材，的产品加工制造生产，安装一体化的室内外专门施工不锈钢金
属制品装饰工程有限公司。

激光熔覆层厚度可达3.5mm以上，研究发现，熔覆层越厚，熔覆层的缺陷越多，熔覆层中常见的缺陷为
气孔。激光熔覆中气孔产生的原因有：1.在激光熔覆过程中，保护气体对激光熔覆保护不佳，使空气中
氧和氢进入熔覆层（有时也有保护气成分）。2.熔覆层中的低熔成分（包括粘结剂）与挥发出来的蒸气
来不及析出，形成气孔。3.粉末图层中含有水分，在熔覆过程中有机物和水蒸气来不及析出形成气孔。4.
激光工艺参数选择不当，金属制品加工厂家，例如激层形成气孔。

激光熔覆层得到质量问题主要表现在：表面不平整度；熔覆层的稀释率以及冶金结合强度；熔覆层得到
气孔，夹杂尤其是裂纹间距。目前一把按认为影响激光熔覆层质量主要的问题是裂纹缺陷。激光熔覆具
有广泛的应用前景，但因其缺陷同时也限制了激光熔覆向工业应用转化的速度。

湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司，是一家设计、加工、制造生产直销公司，各种系列的装饰装潢不锈
钢制品工程材料，以及各种不锈钢板材，的产品加工制造生产，安装一体化的室内外专门施工不锈钢金
属制品装饰工程有限公司。

熔化切割一般使用惰性气体，如果代之以氧气或其它活性气体，金属制品切割，材料在激光束的照射下
被点燃，与氧气发生激烈的化学反应而产生另一热源，称为氧化熔化切割。具体描述如下：



   （1）材料表面在激光束的照射下很快被加热到燃点温度，随之与氧气发生激烈的燃烧反应，放出
大量热量。在此热量作用下，材料内部形成充满蒸汽的小孔，而小孔的周围为熔融的金属壁所包围。

   （2）燃烧物质转移成熔渣控制氧和金属的燃烧速度，同时氧气扩散通过熔渣到达点火前沿的快慢
也对燃烧速度有很大的影响。氧气流速越高，燃烧化学反应和去除熔渣的速度也越快。当然，氧气流速
不是越高越好，因为流速过快会导致切缝出口处反应产物即金属氧化物的快速冷却，这对切割质量也是
不利的。

   （3）显然，氧化熔化切割过程存在着两个热源，即激光照射能和氧与金属化学反应产生的热能。
据估计，切割钢时，不锈钢金属制品，氧化反应放出的热量要占到切割所需全部能量的60%左右。很明
显，与惰性气体比较，使用氧作辅助气体可获得较高的切割速度。

   （4）在拥有两个热源的氧化熔化切割过程中，如果氧的燃烧速度高于激光束的移动速度，金属制
品，割缝显得宽而粗糙。如果激光束移动的速度比氧的燃烧速度快，则所得切缝狭而光滑。

湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司，是一家设计、加工、制造生产直销公司，各种系列的装饰装潢不锈
钢制品工程材料，以及各种不锈钢板材，的产品加工制造生产，安装一体化的室内外专门施工不锈钢金
属制品装饰工程有限公司。

哪些因素会影响金属激光切割机加工质量？

材料的厚度

激光切割适合于切割薄板，在12mm以下的碳钢和6mm以下的不锈钢切割效果明显，质量好，而且效率也
能够保证。例如在材料厚度<1mm的时候，材料切口极为光滑。

激光输出功率及模式

激光的输出功率越高，切割的质量在同样厚度的板材上切割的效果则越好。激光的切割模式与材料的契
合度越高，切割的质量越好。

金属制品-金属制品加工厂家-鑫源广聚不锈钢(推荐商家)由湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
更矢志成为机械加工具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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