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水泥制管模具生产出现粘皮现象的解决方法

在制作水泥管的过程中，会容易出现水泥管模具粘皮的现象这种会严重影响质量和美观，针对这么问题
怎么去解决呢？下面给大家详细的介绍一下。

对于这种粘皮问题是在水泥管制作过程常见的问题，特别是离心式水泥制管模具出现粘皮的现象很严重
，不仅在美观上受到影响，也使得水泥管的质量受到一定的影响，其根本的原因就是水泥管模具在制作
水泥管时候的工艺还不够完善。

主要是由两方面原因引起的，一是在对设备进行喂料的时候，速度过低，不能够使材料快速的进行落实
，而是材料做不停的运动，摩擦水泥制管模具的钢模内部使得脱模剂发生破损，引起水泥管的粘皮现象
。另外就是在制作水泥管的时候，设备运转的速度过快使得空气排除，造成真空现象存在，使得模具据
水泥管分离产生难度，所以就会产生粘皮的现象发生。

了解了这些原因就是要求加工人员在制作水泥管的时候要控制好设备的运转速度，以及设备喂料的速度
，这样才能制作出质量较高的水泥管。 



水泥制管设备如何生产出效果好更好排水管

用水泥制管设备生产大型排水管，易产生内塌的原因是多方面的。对一个厂来说，要想同时解决好多方
面的问题是不现实的。我厂采取的主要措施是保证钢筋骨架刚度、内外螺筋尺寸正确、焊点强度以及骨
架在成型过程中不产生位移。采取这些措施后，取得了较好效果。其因果分析如下。

1. 钢筋骨架刚度

目前大型排水管的骨架均是由内外两层钢筋组成，由于双层骨架同时焊接的工艺和设备没有真正解决，
所以一般厂均采用人工绑扎成型。这样，一方面使螺筋在纵筋上的变位较大，螺距不均匀;另一方面使螺
筋与螺筋、螺筋与纵筋不能形成一个整体结构，骨架刚度较差，所以在堆放、搬运过程中易产生变形。
而在悬辊成型过程中，由于辊轴对管壁混凝土作用一个较大的径向力，该力通过混凝土传递于钢筋骨架
，使刚度差的骨架在管壁中受到扭矩作用而变形，甚至将连接螺筋与纵筋的铁丝扭断。由于上述情况，
管子通过辊压成型后，当失去辊压力对钢筋的承托作用时，钢筋呈弹性变形发生位移，位移触动已密实
的管壁混凝土，加上混凝土的重力作用，必然使管顶混凝土出现内塌现象。为保证骨架刚度，我厂在缺
少焊接设备(成型大型骨架)的情况下，采用手工电弧焊焊接骨架，水泥管模具供应商，对解决内塌质量
问题，水泥管模具哪家好，收到较好效果。下表是焊接前后冷拔丝强度的试验结果，强度损失均小于15
%。

2. 内外螺筋的尺寸

钢筋骨架内外层的尺寸，尤其是内层的尺寸，既要考虑满足保护层厚度的要求，又要兼顾对外荷载的承
载能力。关于内层钢筋保护层的厚度，我们的体会是太小了易产生骨架位移、脱焊、扎丝脱落，从而出
现内露筋的质量问题;太大了，则由于混凝土重力超过水泥的凝聚力而这部分混凝土又没有钢筋依托，会
出现内层钢筋与混凝土界面分离，造成内塌的质量问题。即使不出现内塌，因内保护层过大，对管道的
外荷承载能力也会受影响。所以，我们在设计大型排水管时内壁保护层控制为2.5～3.5cm。

水泥管模具机械生产的水泥管参数

       该机能充分利用石屑、石粉(石场废料)、沙子，另加20％的水泥，生产内径150—1000mm，长
度1000mm的承插口、平口、子母口、带孔或不带孔无筋水泥管。制管工艺先进，抗内水压可达0.5MPa，
水泥管模具生产厂家，各种管一次成型，水泥制管机械，即时脱模，电机总功率11千瓦，每台班4—6人
，效率可达10—20节／小时。光洁度强，不渗水，可广泛用于农田灌溉、机井、小型扬水站、市政排水
、公路涵洞等。

      水泥涵管机械生产水泥管主要用到的原料有水泥、砂子和石头，实用的水泥涵管机械，主要有
以下要求：

      1.水泥

宜选用标号为425的普通硅酸盐水泥，由于悬辊制管使用干硬性混凝土，水灰比较小，水泥的干缩体积变
化小，以由于单方水泥用量不高，所以一般不会出现收缩裂缝，由于该水泥的初凝时间相对短，早期强
度较高，对于混凝土稳定密实度，防止内壁塌落，提高蒸养有好处。

       2. 砂子

一般采用中砂，混凝土和易性好，抗渗性能好，哪里有好的水泥制管机械，而混凝土强度较低，制管中
易塌落；砂子偏粗，混凝土和易性差，抗渗性能好，而混强度较高，制管中不易塌落，砂率的选择也很
重要，水泥管模具，砂率高，混凝土和易性好，成型性好，抗渗性能好，而制管中的混凝土易塌落；砂



率低，混凝土和易性差，成型性差，抗渗性能差，而制管中混凝土不易塌落。

        3.石子

小口径悬辊管采用卵石或破碎卵石，以减少石子表面的摩擦阻力，使混凝土容易密实成型，大口径悬辊
管宜采用机破碎石，利用石子表面粗糙易于相互嵌固的特点，以减轻混凝土塌落的可能。

水泥管模具供应商-金顺机械生产厂家(在线咨询)-水泥管模具由高密市金顺水利机械厂提供。高密市金顺
水利机械厂为客户提供“U型槽成型设备,水泥制管机,全自动滚焊机,水泥管模具,检查井”等业务，公司
拥有“金顺”等品牌，专注于钢筋和预应力机械等行业。，在高密市经济开发区工业园的名声不错。欢
迎来电垂询，联系人：李经理。同时本公司还是从事水泥管机械，水泥管机械设备，立式水泥管机械价
格的厂家，欢迎来电咨询。
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