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产品名称 自动化打磨 维科特磨具磨料厂家
自动化打磨厂家

公司名称 厦门维科特研磨材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 厦门市湖里区高崎新社3153号三楼

联系电话  13313845396

产品详情

接触辊引起的接触辊纹或张紧辊纹的原因和解决方案：砂带接头引起的波浪纹的原因和解决方案：为什
么砂带容易脱砂，基底外露？答：砂带脱砂的原因可能由砂带产品、现场工况、磨削速度等不同因素造
成，下面主要分析常见的几个原因及解决方案：砂带磨料容易变钝，但不脱落，该如何解决？答：因大
部分砂带是单层磨料涂附在布基或纸基上，砂粒变钝，但并不脱落，表明该砂粒的粘接性能可以承受更
大的磨削压力，往往出现这种压力不够是因为接触轮太软。太软的接触轮弹性太强，导致砂粒无法切入
材料内部所以表现出磨粒的锋利度不够，故我们需要增大磨削压力，来解决砂面变钝不锋利的状况。

（6）由于砂轮质量不良、保管不善、规格型号选择不当、安装出现偏心，或给进速度过大等原因，自动
化打磨，磨削时可能造成砂轮的碎裂，从而导致工人遭受严重的伤害。

（7）在靠近转动的砂轮进行手工操作时，如磨工具、清洁工件或砂轮修正方法不正确时，自动化打磨厂
家，工人的手可能碰到砂轮或磨床的其他运动部件而受到伤害。

（8）磨削加工时产生的噪音高可达 110dB以上，如不采取降低噪声措施，也会影响健康。

磨削加工原理：

磨削是利用高速旋转的砂轮等磨具加工工件表面的切削加工。磨削用于加工各种工件的内外圆柱面、圆
锥面和平面，以及螺纹、齿轮和花键等特殊、复杂的成形表面。 次数用完API KEY 超过次数限制

砂带磨削经过近三十年的发展，自动化打磨厂家，现已成为一项较完整且自成体系的新的加工技术。因
其加工应用范围广、适应性强、使用成本低、操作安全方便等特点而深受用户亲睐。TG888砂带，宽砂
带，锆刚玉砂带，碳化硅砂带，堆积磨料砂带，陶瓷磨料砂带，自动化打磨厂家，棕刚玉砂带历经多年
的技术与磨砺



在国外，砂带磨削技术已有了很大的进步，其加工对象和应用领域日趋广泛，它几乎能加工所有的工程
材料，从一般日常生活用具到大型宇航器具无所不可应用，并已成为获取显著经济效益的一种重要手段
。

自动化打磨-维科特磨具磨料厂家-自动化打磨厂家由厦门维科特研磨材料有限公司提供。厦门维科特研
磨材料有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服
务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。维科特——您可信赖的朋友，
公司地址：厦门市湖里区高崎新社3153号三楼，联系人：陈经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

