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产品名称 立式挤压水泥制管机 青州三龙建材设备厂

公司名称 青州三龙建材设备厂

价格 面议

规格参数

公司地址 青州市昭德路（原东方路）南首

联系电话  13705362801

产品详情

水泥管模具是用来制作各种水泥管的设备，为水泥管行业发展做出贡献。在使用的时候一定要注意以下
安全方面的知识

    水泥管模具必须安装可靠的接地，以保证操作人员的安全，如不按要求安装接地装置，造成人身
受伤后果很严重，一定要根据安全操作说明操作；油泵电机被憋停或转动吃力，导致烧毁电机，原因是
水泥管模具的总调压阀调压过大，要按说明使用；振捣器的振动力不足，水泥管模具出砖周期长或出砖
松散，原因是下模下压的压力调节过大；造成水泥管模具模具、平衡臂以及主机各部位出现开焊或损坏
的原因是下模下压的压力调节过小；水泥管模具产砖时如发现砖中间出鼓肚，原因是上压头油缸压力过
高，立式挤压水泥制管机哪家好，或振捣时间过短，立式挤压水泥制管机质量好，上模未能压到位；水
泥管模具产砖时砖面松散、砖体有断裂现象，或水泥管模具脱砖时上模自己随下模上提，原因是上压头
压力过低；如调压阀失效，原因是调压阀内压力簧损坏或失效；在使用水泥管模具时多注重保养与维护
，这样才能减少水泥制管机维修，从而多出合格产品；油缸如发现油缸漏油现象，原因是缸体内的密封
件失去密封效果。

水泥管模具在生产制作水泥管的过程中，如果产生的拥堵怎么办？

1、进料口

让水泥管模具反向转动破坏结块，立式挤压水泥制管机，一段时间后便会恢复原先进度，从而使堵塞情
况有所缓解。否则就得人工清理了。

2、出料口



往料斗内倒入水泥浆，反复正、反向启动泵打开通路。等到通畅继续正常工作。

3、管阀处

泵送水泥结束后，要用高压水将泵体和S管冲洗干净。

4、输送管道

这个地方堵塞了可采用上面类似的方式来解决。

      水泥管模具在脱模时，经常会出现脱模不、模具上有水泥残留等问题，导致产品合格率下降，
大大增加了企业的生成成本，为避免这种情况，可以在水泥管模具脱模前，检查一下，延长养护时间，
或者在闲置的时候在水泥管模具内部重新抛光打蜡处理，就可以大大缓解这种情况。

     青州三龙建材设备厂致力于生产各种水泥管模具等产品，我厂的经营宗旨是"诚信为本、客户至
上"，立式挤压水泥制管机，我厂不仅保持了水泥管模具原有工艺技术，更研发了一批新型的产品，质量
和技术都很过硬！多年来，为全国各大制造型公司提供生产水泥管模具，并广受好评，我们的服务宣言
是追求产品质量，让所有的客户感动！欢迎国内外的客户，来电咨询、洽谈合作！

立式挤压水泥制管机-青州三龙建材设备厂由青州三龙建材设备厂提供。青州三龙建材设备厂为客户提供
“水泥制管机械,水泥制管机,水泥管设备,水泥管模具”等业务，公司拥有“青州三龙”等品牌，专注于
钢筋和预应力机械等行业。，在青州市昭德路（原东方路）南首的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：
孙先生。
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