
新疆法兰锻件 法兰锻件批发 宝华锻造

产品名称 新疆法兰锻件 法兰锻件批发 宝华锻造

公司名称 章丘市宝华锻造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省章丘市普集镇普雪路2号

联系电话  13606372798

产品详情

一般要求的齿轮锻件传动可采用软齿面齿轮，为了减小胶合的可能性，并使配对的大小齿轮寿命相当，
通常使小齿轮齿面硬度比大齿轮齿面硬度高出30-50HBS，下面就由宝华锻造来讲一讲吧。

1、齿轮锻件渗氮：渗氮是一种表面化学热处理。渗氮后不需要进行其他热处理，锻件法兰，齿面硬度可
达700～900HV。由于渗氮处理后的齿轮硬度高，工艺温度低，变形小，故适用于内齿轮和难以磨削的齿
轮，常用于含铬、铜、铅等合金元素的渗氮钢，如38CrMoAlA。

2、齿轮锻件调质：调质一般用于中碳钢和中碳合金钢，如45、40Cr、35SiMn钢等。调质处理后齿面硬度
一般为220～280HBS。因硬度不高，轮齿锻件精加工可在热处理后进行。

3、齿轮锻件正火：正火能消除内应力，细化晶粒，改善力学性能和切削性能。机械强度要求不高的齿轮
锻件可采用中碳钢正火处理，大直径的齿轮锻件可采用铸钢正火处理。

如今现在工业发展速度逐步加快，那么对于工业里锻件设备也是常见的设备之一，那么对其设备有些人
还是很了解，法兰锻件生产，锻件通用技术的要求都有哪些呢？让我们一起来看下吧。

1.锻件上不应有白点，根据图样，法兰锻件批发，工艺文件或订货技术，要求的规定进行白点检查，
当发现有白点时，该批所，有锻件必须经单个检查后，确定是否合格.  



2.锻件的力学性能试验，按图样、工艺文件或订货技术  
要求的规定可在纵向、切向和横向的试样上进行，试   验的结果应符合JB/ZQ4287-86 (碳素结构钢)和  
JB/ZQ4288-86(合金结构钢)的规定.

锻件成形是在外力作用下产生的，因此，正确计算变形力，是选择设备、进行模具校核的依据。对变形
体内部进行应力应变分析，也是优化工艺过程和控制锻件组织性能所不可缺少的，下面就由宝华锻造来
简单讲一讲吧。

变形力的分析方法主要有四种。主应力法虽不十分严密，但比较简单直观，可以计算出总压力及锻件与
工具接触面上的应力分布。滑移线法对于平面应变问题是严格的，新疆法兰锻件，对于高件局部变形求
解应力分布比较直观，但适用范围较窄。上限法可以给出高估的载荷，上限元还可以预计变形时锻件外
形变化。有限元法不仅可以给出外载荷及锻件外形的变化，还可以给出内部的应力应变分布，缺点是用
计算机的机时较多，特别是按弹塑性有限元求解时，需要计算机容量较大，机时较长。近来有趋势采用
联合的方法分析问题，例如。用上限法进行粗算，在关键部位用有限元细算。

新疆法兰锻件-法兰锻件批发-宝华锻造(推荐商家)由章丘市宝华锻造有限公司提供。章丘市宝华锻造有限
公司实力不俗，信誉可靠，在山东 济南 的锻件等行业积累了大批忠诚的客户。宝华锻造带着精益求精的
工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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