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产品详情

磨床种类有哪些？

平面磨床是磨床的一种。主要用砂轮旋转研磨工件以使其可达到要求的平整度，根据工作台形状可分为
矩形工作台和圆形工作台两种，矩形工作台平面磨床的主参数为工作台宽度及长度，圆形工作台的主参
数为工作台面直径。根据轴类的不同可分为卧轴及立轴磨床之分。 平面磨床是磨削工件平面或成型表面
的一类磨床。主要类型有卧轴矩台、卧轴圆台、立轴矩台、立轴圆台和各种平面磨床。

数控成型磨床工作台的动力传动部分引起工作台的动力传动部分即丝杠及其相关连接部分，平面磨床厂
家，包括丝杠本身及连接用的轴承等。

首先，平面磨床，可用手转动丝杠时应无明显阻滞感，转起来手感应柔和、均匀。如有手感阻滞则可能
是丝杠的支撑用轴承发生损坏，丝杠螺母里的滚珠或滚道发生了损坏或进了脏物，半自动平面磨床，如
小切屑等。应根据检查的情况进行相应的处置，或换轴承，或换丝杠，或进行清洗，或请人员对丝杠进
行调整及精度恢复等。

其次，要检查丝杠两母线对床身导轨的平行度。一般数控成型磨床出厂时床身导轨对丝杠两母线平行度
调整在0.08mm以内，用户实际应用起来可以适当放宽至0.1mm，检查如果超差，平面磨床销售，应将其
调整至标准范围以内。另一种情况是丝杠及伺服电动机连接部分出了问题。要求此处相连的两轴同心度
较高，一般应控制在0．1mm以内，否则就超出了联轴器及伺服电动机的纠错范围而引起工作台爬行。

磨头主轴过热抱死造成这种现象的主要原因是液压油中混有杂质。如，灰尘、铁末等。液压油中的杂质
会堵塞轴瓦中的细小油孔，造成部分液压腔无液压油，使主轴无法形成对称的压力油腔。主轴在旋转时
不处于纯液体状态，与轴瓦摩擦造产生热量。通过对平面磨床主轴拆解后对各部件进行检查后发现主轴
圆度未超差，但表面光洁度差。轴瓦内孔圆度未超差，内孔表面有划痕，轴瓦断面有划痕。轴瓦中毛细
油孔堵塞。用金相砂纸将主轴表面、轴瓦内孔端面抛光后均可达到使用标准。 平面磨床厂家-平面磨床-
通泽机械有限公司由南京通泽机械有限公司提供。南京通泽机械有限公司是一家从事“数控机床”的公
司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“福裕,马



扎克,匠泽,鑌钛”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使通泽机械在行业设备
中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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