
巨泰机床货源基地 双轴数控深孔枪钻报价 丹东数控深孔枪钻报价

产品名称 巨泰机床货源基地 双轴数控深孔枪钻报价
丹东数控深孔枪钻报价

公司名称 德州市巨泰机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市陵城区边临镇

联系电话 13853490804 13853490804

产品详情

关于数控深孔枪钻报价的钻杆材料的相关知识点介绍：

我们了解到数控深孔枪钻报价钻杆材料：深孔枪钻的钻杆有两种材料可供用户选用，丹东数控深孔枪钻
报价，一种深孔枪钻钻头直径大于φ2mm的，采用无缝钢管压制而成。另一种深孔枪钻钻头直径φ1~6。
3mm内也可提供与整体硬质合金钻杆，强度更高，加工效率更好。数控深孔枪钻报价主要结构特点。ZK
2102x4轴数控深孔钻床是一种、高自动化的采用外排屑钻削法（枪钻法）钻削小孔径的深孔机床。

数控深孔枪钻报价的应用要求介绍：

针对这方面的知识我们应该了解到的是数控深孔枪钻报价待加工零件要求应具有较高的同轴度、垂直度
和良好的表面粗糙度，尤其是钻头切入处和出口处。深孔枪钻的机电一体化设计以及承载能力强。数控
深孔枪钻报价机床采用机电一体化设计，可用于各种异型工件的加工，本机床承载能力大、刚性强、外
形美观、操作方便，双轴数控深孔枪钻报价，是加工异型工件深孔的理想设备。深孔钻上的导向块起导
向和定心作用，减少钻孔的偏斜和切削时的振动。

数控深孔枪钻报价的相关参数介绍：

今天我们要了解到的是数控深孔枪钻报价微型钻头的截面积较小，数控车床改深孔枪钻，直径越小，钻
头刚性越低，因此，要求选用的夹持系统在高速回转时应保持很高的夹持刚性和振摆精度，选用的加工
中心也必须具有定位特性。在一般情况下，数控深孔枪钻报价小直径孔加工的L/D之比达3倍以上时，切
深量应确定为钻头直径的20%～30%。深孔枪钻的刀齿和导向块的布置主要考虑分屑和切削时径向力的平



衡。

巨泰机床货源基地-双轴数控深孔枪钻报价-丹东数控深孔枪钻报价由德州市巨泰机床制造有限公司提供
。行路致远，砥砺前行。德州市巨泰机床制造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴
，更矢志成为行业设备具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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