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产品详情

在选择线能 量时还应考虑到具体的材料厚度，表中线能量的
上限适合于厚板，下限适合于薄板。在焊接合金 含量高的 ω(Cr) 为 25% 的双相钢和超级不锈钢时，
为获得的焊缝金属性能，压力容器，建议层间温度 控制在 100℃。当焊后要求热处理时可以不限制
层间温度。 ②焊后热处理双相不锈钢焊后不进行热 处理，但当焊态下 α 相含量超过了要求或析出了
有害相，如 σ 相时，可采用焊后热处理来改善。 

 

2.5 制造工艺上的控制问题 在调研中发现，许多压力容器的制造厂商员
工管理失利，员工工作态度消极，不遵守厂内的 规章制度，没有树立良好的“质量为先”的工作
意识，不严格的控制工艺流程。要想生产出良好 的产品，员工的工作态度和工作作风是关键。所以，
培养员工具有良好的工作态度，加强员工在工作 中的责任感和使命感，提高在生产质量才能够增
强我国制造业在世界制造业中的位置和竞争力。 3 压力容器热处理的目的
压力容器的热处理是运用相应的热源以及相 应的材料，把压力容器需要使用的金属材料运用
技术进行加热、实现保温和完成冷却的一种过程。 而且这个过程是不会改变金属材料的外部形状的，
但是这个过程会造成内部的金属组织发生一定程 度的改变，还会使得部分化学成分也跟着产生一
定量的变化，在这个变化之中，使得金属材料的基本性能得到更好的调控，并且使得他的潜
能得到发挥。 

 



双相不锈钢的焊接 

1. 双相不锈钢的类型 双相不锈钢由于具有奥氏体 + 铁素体双相组
织，且两个相组织的含量基本相当，故兼有奥氏 体不锈钢和铁素体不锈钢的特点。屈服强度可达
400Mpa~550MPa，是普通奥氏体不锈钢的 2 倍。
与铁素体不锈钢相比，压力容器安装，双相不锈钢的韧性高，压力容器告知，脆
性转变温度低，耐晶间腐蚀性能和焊接性能均明 显进步；同时又保存了铁素体不锈钢的一些特点， 如
475℃脆性、热导率高、线膨胀系数小，具有 超塑性及磁性等。

三类压力容器-华阳化工机械(在线咨询)-压力容器由山东华阳化工机械有限公司提供。山东华阳化工机械
有限公司是一家从事“压力管道,法兰,一级压力容器,石墨防腐设备”的公司。自成立以来，我们坚持以
“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“华阳”品牌拥有良好口碑。我们坚持
“服务至上，用户至上”的原则，使华阳化工机械在化工管道及配件中赢得了客户的信任，树立了良好
的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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