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产品详情

   伞齿轮的加工工序 

首先是道工序，是将金属据成齿口状，这时候的齿轮口还不是完全的对称的，这时候进入第二道工序，
旋螺伞齿轮，就是机器将成品齿轮口打磨光滑，以至于要形成对称的锯齿口，这样的伞齿轮才能算是合
格。然后后就是后的检查，一般情况下，这是为了保证合格率而做的检查。

而且一般的通过这一程序的时候，基本上没有几个产品是不合格。但是厂家为了质量问题，还是要检查
的，这就是现如今的厂家生产伞齿轮的过程。

伞齿轮的制作工艺

造齿轮的新工艺； 研究齿轮的弹性变形、制造和安装误差以及温度场的分布，进行轮齿修形，以改善齿
轮运转的平稳性，并在满载时增大轮齿的接触面积，从而提高齿轮的承载能力。

伞齿轮摩擦、润滑理论和润滑技术是 齿轮研究中的基础性工作，研究弹性流体动压润滑理论，推广采用
合成润滑油和在油中适当地加入极压添加剂，不仅可提高齿面的承载能力，而且也能提高传动效率。

要在装配伞齿轮的时候都有哪些要求呢?

在生产中，要想发挥伞齿轮的作用，正确的进行装配是很重要的，那么为了发挥伞齿轮的作用，在装配
的时候都要符合哪些要求呢?我们就一起来了解下吧。

1.伞齿轮装配要求：伞齿轮的装配，应先将两根轴的中心线调整到同一平面上，伞齿轮批发，先调好齿
轮间隙，微型伞齿轮，后调轴的窜动量，用塞尺检查，允许偏差参照下表。齿轮转动啮合时应无咬牙及
异常声音。

2.螺旋伞齿轮加工厂家介绍伞齿轮装配是两齿轮相啮合齿面接触斑点为百分之七十以上，通过调整垫片



的厚度，来调整两齿轮啮合间隙，间隙不能过大，过大了齿轮的牙齿要打坏，过小了要卡死，装配好以
后用手转动伞齿轮一周，刚好是不松也不紧，注意一定要能转一圈以上没有卡死。

3.伞齿轮接触面着色检查时，在转动中不得使轴串动。在没负荷的情况下，其接触面应靠近齿轮小头边
缘2到4mm，伞齿轮，偏向小头一侧，接触面积为齿工作面积的30%-35%，且沿齿高中部接触；但由于负
荷扭转的微小位移。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

