
TPV日本三井化学 M2400NS 挤出级 自然色 硬度32D 用于垫圈
耐候性密封条

产品名称 TPV日本三井化学 M2400NS 挤出级 自然色
硬度32D 用于垫圈 耐候性密封条

公司名称 东莞市东艳塑胶原料有限公司

价格 41.00/公斤

规格参数

公司地址 东莞市樟木头镇百果洞社区塑胶原料市场

联系电话  18938274862

产品详情

Milastomer M2400NS

热塑性硫化橡胶

三井化工美国有限公司

产品描述：

Milastomer M2400NS是一种热塑性硫化橡胶(TPV)材料
该产品在北美洲有供货,加工方式为:挤出。Milastomer M2400NS的典型应用领域为:工程/工业配件

TPV有轻微的吸湿特性，应补充干燥，特别是在进行挤塑或吹塑加工前，更要进行干燥。
在把材料放到干燥箱中之前，应当先把干燥器的温度升高到100℃。然后使TPV在干燥箱
中保持2-3小时。 应避免与相对湿度高的环境接触，因为材料会吸收水分，使加工的产品
产生空洞。如果在停机较长的时间之后，在重新开始操作之前，应当把挤塑机筒内所存留
的原料排出。在加工TPV之前和之后，应当把挤塑设备彻底清理干净。注塑设备或挤塑机
机筒应当以机械方式清理或者用聚乙烯或聚丙烯彻底置换排空。

1  注塑加工

TPV的熔体粘度比许多种普通热塑性材料更大，在加工时，需应用较大的注料嘴、注料口
、流道和浇口，还需要采用高的注射压力和较快的注射速率，以提高充模速度和减少飞边



，此后在较高的压力下有一个短的保持时间，使之足以将浇料口冻结。
注射螺杆的速度应当是100至200转/分，背压力在不需要混合时应当尽可能低。

2 挤塑加工

不需要真空定径。建议采用长径比为28比1或更大比例的挤塑机。通常单段螺杆比为3比1
左右，如果需要用筛网组合，可用20至60网目的筛网。将熔体温度保持在规定范围的下限
，使挤塑产品的质量最优。

3  吹塑加工

TPV机械操作条件要求与注塑和挤塑所规定的相同。模具设计、型坯尺寸、加工周期时间
、以及壁厚均匀等吹塑加工因素都与制件的几何形状有很大的关系。熔体加热过度将使牵
伸比下降，应当避免过热。
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