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脉冲弧焊，除直流钨极弧焊的规范外，多位置焊接机加工，还可独立地调节峰值电流、基值电流、脉冲
宽度、脉冲周期或频率等规范参数，它与直流弧焊相比优点如下：

（1） 增大焊缝的深宽比，在不锈钢焊接时可将熔深宽增大到2：1

（2） 防止烧穿、在薄板焊接或厚板打底焊时，借助峰值电流通过时间，将焊件焊透，在熔池明显下陷
之前即转到基值电流，使金属凝固。而且有小电流维持电弧直至下一次峰值电流循环。

（3） 减小热影响区，焊接热敏感材料时，减小脉冲电流通过时间和基值电流值，能把热影响区范围降
低到值，多位置焊接机公司，这样焊接变形小。

（4） 增加熔池的搅拌作用，在相同的平均电流值时，脉冲电流的峰流值比恒定电流大，因此电弧力大
，搅拌作用强烈，这样有助于减少接头底部可能产生气孔和不熔合现象。在小电流焊接时，较大的脉冲
电流峰值电流增强了电弧挺度，消除了电弧漂移现象。

光纤激光切割机加工效果更好



光纤激光具有短波长的特性，从而提高切割材料对光束的吸收性，而且使得能够切割如黄铜和铜以及非
导电性材料。切割厚至6mm的材料时，1.5kW光纤激光切割机的切割速度相当于3kW二氧化碳激光切割
机的切割速度。

光纤激光切割机维护成本更低

CO2激光切割机以气体作为发光介质，由于CO2气体的纯度问题，谐振腔内会污染，需要定期清理，反
射镜需要维护和校准，多位置焊接机企业，因而日常维护保养工作量更大。

坡口角度过小。坡口角度过小所造成的直接的问题是熔深不足，广西多位置焊接机，容易造成夹渣。另
外熔深不足在某些情况下会影响焊缝有效厚度的大小，从而降低焊缝强度，所以必须引起重视。坡口角
度过小另一个很隐蔽的问题是容易产生裂纹，应避免此类问题的发生。对于坡口角度过小的问题，可以
有以下解决方案:重新割或打磨坡口到正确尺寸;在组装时，适当增大坡口根部间隙;改变根部焊道焊接方
法。

多位置焊接机加工-广西多位置焊接机-湖北峰佑(查看)由湖北峰佑高端装备制造有限公司提供。多位置焊
接机加工-广西多位置焊接机-湖北峰佑(查看)是湖北峰佑高端装备制造有限公司今年新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：赵继安。
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