
金属切管机 华澳化工 白河切管机

产品名称 金属切管机 华澳化工 白河切管机

公司名称 潍坊华澳机电科技中心

价格 面议

规格参数

公司地址 潍坊经济开发区新元路11号（总厂）

联系电话  13605360961

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：潍坊华澳机电科技中心

如何判断切管机厂家需要大修改呢？我们认为主要看以下四个方面：

1，切管机厂家厂家发动机的性能指标下降超过20%，油的消耗超出发动机温度的气缸中的压力的1倍以
上的固定值达到45℃以上测量时，小于所要求的60%的索引。

2，金属切管机，切管机厂家传输的主要部件的磨损程度限制，也有偏航，异常噪音，震动和抖动现象。

3，切管机厂家转向磨损间隙过大，操作故障，传动齿轮和轴磨损严重，厚壁管切管机，困难或经常跳换
档，制动机构严重磨损，制动性能降级或失效，不能调整。 切管机厂家

4，钢管切管机，切管机厂家架体变形或开裂，工作设备磨损严重，操纵故障，无法完成正常的工作量或
工作精度达不到要求，运行齿轮磨损严重，切管机厂家无法正常工作。

切管机适用行业及范围

1、切管机广告行业：大型吸塑字切割.双色板雕刻.有机玻璃雕刻切割.标牌雕刻.水晶.奖杯雕刻.授权牌雕



刻、亚克力 PVC什么的等。 

2、皮革服装加工业: 真皮.合成皮.人造革.布料.皮毛上进行复杂文字图形雕刻.切割.雕花镂空等。工艺加工
、制衣、内衣、家饰、手套、手袋、鞋、帽、玩具及车花行业的切割、雕刻、在玻璃上雕刻也可以，超
越时尚、彰显个性。 

 3、工艺品行业:木质.竹片..骨头.皮革.大理石贝壳等材料上雕刻精美图案和文字。 

4、模型行业: 制作沙盘建筑模型及飞机航模等.ABC板切割.多层板切割等。 

5、包装行业: 雕刻印刷橡胶板.塑料板.双层板.刀模切刀板等。 

 

切管机常见的因素主要表现在气压过高或者过低，下面就为大家讲解一下导致气压过低或者过高的原因
及解决办法：

1.气压过低：等离子数控全自动切管机工作时，如工作气压远远低于说明书所要求的气压，这意味着等
离子弧的喷出速度减弱，输入空气流量小于规定值，此时不能形成高能量、高速度的等离子弧，从而造
成切口质量差、切不透、切口积瘤的现象。气压不足的原因有：空压机输入空气不足，数控等离子全自
动切管机空气调节阀调压过低，电磁阀内有油污，气路不通畅等。

解决方法：使用前注意观察空压机输出压力显示，如不符合要求，可调整压力或检修空压机。如输入气
压已达要求，应检查空气过滤减压阀的调节是否正确，白河切管机，表压显示能否满足切割要求。否则
应对空气过滤减压阀进行日常维护保养，确保输入空气干燥、无油污。如果输入空气质量差，会造成电
磁阀内产生油污，阀芯开启困难，阀口不能完全打开。另外，割炬喷嘴气压过低，还需更换电磁阀；气
路截面变小也会造成气压过低，可按说明书要求更换气管。

2.气压过高：若输入空气压力远远超过0.45MPa，则在形成等离子弧后，过大的气流会吹散集中的弧柱，
使弧柱能量分散，减弱了等离子弧的切割强度。造成气压过高的原因有：输入空气调节不当、空气过滤
减压阀调节过高或者是空气过滤减压阀失效。

解决方法：检查切管机空压机压力是否调整合适，空压机和空气过滤减压阀的压力是否失调。开机后，
如旋转空气过滤减压阀调节开关，表压无变化，说明空气过滤减压阀失灵，需更换。

金属切管机-
华澳化工(在线咨询)-白河切管机由潍坊华澳机电科技中心提供。潍坊华澳机电科技中心是山东 潍坊 ,液
压机械及部件的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求
。在华澳化工领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创华澳化工更加美好的未来。
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