
优质稳定马口铁瓶盖数控送料设备

产品名称 优质稳定马口铁瓶盖数控送料设备

公司名称 潍坊万马机械科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:万马
型号:wm1000
主电机功率:3（kw）

公司地址 潍城区于河街道崔家村

联系电话 18678093728 15866131688

产品详情

品牌 万马 型号 wm1000
主电机功率 3（kw） 运动方式 点位控制
加工尺寸范围 0-200（mm） 主轴转速范围 30000（rpm）
工作形式 送料平台 控制方式 闭环控制
控制系统 lg-plc 布局形式 卧式
动力类型 电动 用途 金属成型
适用范围 通用 适用行业 通用
产品类型 全新 是否库存 是
山东潍坊万马机械科技有限公司是一家集研发、设计、生产、销售各种高性能精密自动化设备为主的高
新技术企业，专业生产冲床自动送料机等钣金加工设备，产品畅销全鞯兀⒊隹诤ｍ舛喔龉遥饭惴河τ糜
谔裟苋人鳌⒅聘恰⒅乒蕖⒒瘛㈩咏稹⒊蹇装濉啊⒔ㄖ磺阶笆巍⒚芊饧⒓业绲榷嘀中幸怠?br />公司成立于
2006年，由小到大，由弱及强，始终本着以市场为导向，以人为本的理念，赢得市场口碑，站稳市场脚
跟。公司拥有一支懂工艺、素质高、技术力量雄厚的员工队伍，享受潍坊市政府津贴2名，机械及电子工
程师数名，具有较强的自主研发生产能力。

性能与特点1采用plc控制系统、工业级彩色液晶触摸显示屏、交流伺服电机及驱动器、进口直线导轨及
精密滚珠丝杠、方向球或毛刷板工作台面等高端配置。2、两维坐标可同时进行手动调节高低速移动，相
对零点编程、自动回零，两轴联动。3、可直接输入数字编程，采用面板或远程直接控制。4、质量稳定
、性能可靠、操作简便、安全高效、、主要技术参数适应开式冲床结构适应冲床60---1000kn的公称压力
板材最大加工尺寸为1000mm*1000mm最大加工板厚为5mm冲孔频率为一分钟80-120次最高进给速度为30
m/分钟加工精度为0.10mm外形尺寸为1500mm*1200mm*700-900mm重量为800-1200kg电力配置为220v 50hz
100a额定功率 3kw

数控送料机是适应板材或卷料自动送料的辅助设备，是通过数字控制来保证送料精度。可辅助冲床、车
床等机床自动生产，解决了人工送料的费力、费时、安全、效率等难题。 



数控送料机特点： 

1.床身：有焊接机身和铸造之身之分 

2.传动部件：主要有电机、丝杠、导轨、联轴器等 

3.送料平台：有万向球、毛刷和毛刷万向球混合台面之分 

4.夹持件：夹钳 

5.系统：有单片机、plc、工控机之分

什么是数控 数控（英文名字：numerical control 简称:nc）技术是指用数字、文字和符号组成的数字指令来
实现一台或多台机械设备动作控制的技术。数控一般是采用通用或专用计算机实现数字程序控制，因此
数控也称为计算机数控(computerized numerical control
)，简称cnc，国外一般都称为cnc，很少再用nc这个概念了。

数控机床它所控制的通常是位置、角度、速度等机械量和与机械能量流向有关的开关量。数控的产生依
赖于数据载体和二进制形式数据运算的出现。1908年，穿孔的金属薄片互换式数据载体问世；19世纪末
，以纸为数据载体并具有辅助功能的控制系统被发明；1938年，香农在美国麻省理工学院进行了数据快
速运算和传输，奠定了现代计算机，包括计算机数字控制系统的基础。数控技术是与机床控制密切结合
发展起来的。1952年，第一台数控机床问世，成为世界机械工业史上一件划时代的事件，推动了自动化
的发展。 

现在，数控技术也叫计算机数控技术（cnc，computerized numerical control），目前它是采用计算机实现
数字程序控制的技术。这种技术用计算机按事先存贮的控制程序来执行对设备的运动轨迹和外设的操作
时序逻辑控制功能。由于采用计算机替代原先用硬件逻辑电路组成的数控装置，使输入操作指令的存贮
、处理、运算、逻辑判断等各种控制机能的实现，均可通过计算机软件来完成，处理生成的微观指令传
送给伺服驱动装置驱动电机或液压执行元件带动设备运行。 传统的机械加工都是用手工操作普通机床作
业的，加工时用手摇动机械刀具切削金属，靠眼睛用卡尺等工具测量产品的精度的。现代工业早已使用
电脑数字化控制的机床进行作业了，数控机床可以按照技术人员事先编好的程序自动对任何产品和零部
件直接进行加工了。这就是我们说的“数控加工”。数控加工广泛应用在所有机械加工的任何领域，更
是模具加工的发展趋势和重要和必要的技术手段。 “cnc”是英文computerized numerical
control（计算机数字化控制）的缩写。 数控机床数控机床是按照事先编制好的加工程序，自动地对被加
工零件进行加工。我们把零件的加工工艺路线、工艺参数、刀具的运动轨迹、位移量、切削参数(主轴转
数、进给量、背吃刀量等)以及辅助功能(换刀、主轴正转、反转、切削液开、关等)，按照数控机床规定
的指令代码及程序格式编写成加工程序单，再把这程序单中的内容记录在控制介质上(如穿孔纸带、磁带
、磁盘、磁泡存储器)，然后输入到数控机床的数控装置中，从而指挥机床加工零件。 这种从零件图的分
析到制成控制介质的全部过程叫数控程序的编制。数控机床与普通机床加工零件的区别在于控机床是按
照程序自动加工零件，而普通机床要由人来操作，我们只要改变控制机床动作的程序就可以达到加工不
同零件的目的。因此，数控机床特别适用于加工小批量且形状复杂要求精度高的零件 由于数控机床要按
照程序来加工零件，编程人员编制好程序以后，输入到数控装置中来指挥机床工作。程序的输入是通过
控制介质来的。 数控技术及装备是发展新兴高新技术产业和尖端工业的使能技术和最基本的装备。世界
各国信息产业、生物产业、航空、航天等国防工业广泛采用数控技术，以提高制造能力和水平，提高对
市场的适应能力和竞争能力。工业发达国家还将数控技术及数控装备列为国家的战略物资，不仅大力发
展自己的数控技术及其产业，而且在"高精尖"数控关键技术和装备方面对我国实行封锁和限制政策。因
此大力发展以数控技术为核心的先进制造技术已成为世界各发达国家加速经济发展、提高综合国力和国
家地位的重要途径。
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