
嘉善县路桥钢结构射线检测

产品名称 嘉善县路桥钢结构射线检测

公司名称  广分检测技术（苏州）有限公司

价格 1000.00/件

规格参数 周期:7-10天
属于行业:检测服务
检测类型:性能检测

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 18662248592

产品详情

常见的金属油罐形状，一般是立式圆柱形、卧式圆柱形、球形等几种。立式圆柱形油罐根据*的结构又可
分为桁架*罐、无力矩*罐、梁柱式*罐、拱*式罐、套*罐和浮*罐等，其中常用的是拱*罐和浮*罐。拱*罐
结构比较简单，常用来储存原料油、成品油和芳烃产品。浮*罐又分内浮*罐和外浮*罐两种，罐内有钢浮
*浮在油面上，随着油面升降。浮*不仅降低了油品的消耗，而且减少了发生火灾的危险性和对大气的污
染。尤其是内浮*罐，蒸发损耗较小，可以减少空气对油品的氧化，保证储存油品的质量，对消防比较有
利。前内浮*罐在国内外被广泛用于储存易挥发的轻质油品，是一种被推广应用的储油罐。磁粉探伤是一
种利用导磁金属在磁场中的被磁化，并通过显示介质（磁粉）来检测工件表面或近表面缺陷（漏磁场吸
引形成的磁痕图像）的一种探伤方法。具有设备简单，操作方便、速度快、观察缺陷直观和灵敏度较高
等优点。能够发现工件表面或近表面下的发纹、裂纹、气孔、夹杂、折叠等缺陷。1.裂纹特点和产生部
位在用年限较长的起重设备，主要受力构件及其连接焊缝由于受到交变载荷的长期作用，在结构受拉、
剪应力较大的部位，要承受弯曲和扭转疲劳损伤而产生疲劳裂纹。这类裂纹断续而且细小，存在焊缝或
构件的表面。缺陷取向一般沿着焊缝纵向、构件轴向或压延方向分布。发生与焊缝接头的，多数存在与
焊缝焊道间、焊趾处或者表面缺陷等应力集中部位。2. 疲劳裂纹磁粉检测探伤的要点针对结构出现的
疲劳裂纹断续而且细小的特点，因便携式磁粉探伤机构检测灵敏度不高，易造成漏检，故在对整机进行
安全评估无损检测时，建议采用直流通电法触头式设备进行检测。检测表面准备充分，应用角向磨或抛
光设备，清除焊缝或结构表面的油漆、锈蚀等杂质，并露出金属光泽；要保证触头与工件之间有良好的
电接触，应根据工件的形状与尺寸等因素的变化，调整电*间距和磁化电流。对发现的缺陷应做好记录，
缺陷深度是一种重要参数，测量时应采用准确度较高的裂纹测探仪；当深度较大时也可采用超声波探伤
进行测量，给出修复用的数据，因此此时已没有进行评估必要了。无损检测检测产品： 压力管道：工
业压力管道、油气长输管道、工业金属热力管道、工业金属燃气管道 压力容器(含气瓶)：电力工业锅
炉压力容器、固定式压力容器、移动式压力容器 钢结构工程：建筑工程用钢结构、路桥钢结构、水利
工程钢结构、电力工程钢结构 锅炉：蒸汽锅炉、热水锅炉、有机热载体锅炉 起重机械：桥式起重机
、门式起重机、塔式起重机、流动式起重机、铁路起重机、门座起重机、桅杆起重机、悬臂式起重机、
缆索起重机、轻小型起重机 客运索道、大型游乐设施 船舶及船用产品：动力装置、舱室设备、甲板
机械 海上设施水面以上钢结构 铸件、钢锻件、紧固件等

射线检测（RT）常用的射线有X射线和γ射线两种。X射线和γ射线能不同程度地透过金属材料，对照相



胶片产生感光作用。利用这种性能，当射线通过被检查的焊缝时，因焊缝缺陷对射线的吸收能力不同，
使射线落在胶片上的强度不一样，胶片感光程度也不一样，这样就能准确、可靠、非破性地显示缺陷的
形状、位置和大小。*声检测（UT）是指利用超声波对金属构件内部缺陷进行检查的一种无损检测方法
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