
电脑刺绣机 骏发绣花 湖州电脑刺绣

产品名称 电脑刺绣机 骏发绣花 湖州电脑刺绣

公司名称 义乌市骏发电脑绣花厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市义乌市稠江街道中金村

联系电话 15958929998 15958929998

产品详情

骏发刺绣厂，承接各类产品电脑绣花加工订单，本绣花厂有24年的电脑绣花经验，拥有进口机百灵达等
各色电脑绣花机十余台，能承接各种高难度的立体绣，电脑刺绣机，及普通平绣业务！如：服装、箱包
、抱枕、，帽子、玩具、标章围裙、袖套、口罩、热水袋、圣诞用品等。

确定合适的绣线密度1. 首先，检查你的设计中的密度，然后决定决定哪种绣布密度适合你的产品，这是
当你从14CT、16CT或18CT中选择合适密度的主要因素。

2. 如果设计尺寸对你的产品没有多大影响，请如下考虑

① 风景画面，选择16CT或18CT，电脑刺绣线，因为这样较密的绣线
使风景和人物看起来更好一些，这也许我们的眼睛开始注意细节时，更容易聚集在更密实的部位。

② 花卉、抽象画或字母，选择14CT或16CT。单个的十字针法在14CT密度下也能表现不错效果，而终绣
花效果看起来更像传统的手工十字绣针法。

③ 如果你的面料是中等厚度或厚面料，而且你想用绣线
把面料全部覆盖住而不露一点底色，选择18CT，但这会看起来更像通常的电脑绣花，而不太像十字绣。

④ 对于薄面料，好用14CT，因为低密度的绣线更适合。

骏发刺绣厂，承接各类产品电脑绣花加工订单，本绣花厂有24年的电脑绣花经验，电脑刺绣图片大全，
拥有进口机百灵达等各色电脑绣花机十余台，能承接各种高难度的立体绣，及普通平绣业务！如：服装
、箱包、抱枕、，帽子、玩具、标章围裙、袖套、口罩、热水袋、圣诞用品等。



制版注意事项:1. 电脑绣花打版时针距必须保持一致。当针距不一致时，链式针迹将变得不稳定；毛巾线
迹高度也不一致缝制效果不理想。

2. 针距长度的设定按照所使用缝线粗细、缝料厚薄以及花型要求的针迹密度而不同，在同一种花型中针
距的长度不要改变。

3. 当需要跳针时，某些缝料会随着跳动而变形。因此，在任何地方图案跳跃应尽可能短（注缠绕绣和上
带绣不能跳针）

4. 不要在图案绣完时设置跳针，否则毛巾圈将被机针钩住。

5. 从毛巾绣图案开始跳跃时，要走两三针链式线迹后再跳针。若直接从毛巾绣开始跳针，绣线将被带起
，使毛巾圈散开。

6. 通常用两三针链式线迹来完成毛巾绣图案。如果直接以毛巾结束，则在更换缝料时缝线会散开。

7. 避免急剧改变刺绣方向。否则会产生跳线，特别是在缠绕锈和上带绣时会出现堆线使线迹隆起，效果
不美观。通常其方向变化在90°以内。

骏发刺绣厂，承接各类产品电脑绣花加工订单，本绣花厂有24年的电脑绣花经验，湖州电脑刺绣，拥有
进口机百灵达等各色电脑绣花机十余台，能承接各种高难度的立体绣，及普通平绣业务！如：服装、箱
包、抱枕、，帽子、玩具、标章围裙、袖套、口罩、热水袋、圣诞用品等。

平包针是电脑绣花厂刺绣常见针迹之一，绣针在目标轮廓两侧落针，曲线蛇行前行，一般平包针的均在
轮廓两侧，正中间沒有针点。它一般用于主要表现狭长目标或图案的轮廓及其字体样式。平包针的视角
会随目标的转变而更改，也会依据相对密度及线段长短而转变。因为各种各样切分作用的应用，平包针
还可以主要表现较宽的方面。依据必须，平包针还能够设计方案成锯齿状边沿和亲疏渐变色的针迹，这
都能够使包针转变多种多样、主要表现丰富多彩。平包针主要表现的各种形状早已提升了细长造型设计
的范畴。

 

电脑刺绣机-
骏发绣花(在线咨询)-湖州电脑刺绣由义乌市骏发电脑绣花厂提供。义乌市骏发电脑绣花厂是浙江 金华 ,
其他面料的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在
骏发绣花领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创骏发绣花更加美好的未来。
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