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公司名称 马鞍山市联冠机械制造有限公司

价格 面议
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公司地址 马鞍山市博望区博望镇鸭绿江东路206号

联系电话 18355501534 18355501534

产品详情

撕碎机刀片的加工步骤有什么？

产品质量取决于工艺。 每个过程都对产品质量产生很大影响。
今天，我们简要了解了撕碎机刀片的加工步骤，包括每个步骤的主要作用。

1.工具回火

对锻造坯料进行回火处理并进行预热处理。 通常，回火温度不高。
回火的主要目的是将坯料转化为索氏体。

2.撕碎机刀片的初步加工

首先处理回火的粉碎刀片坯料，工业固废撕碎机刀片公司，锻造坯料，去除表面杂质，并使坯料尽可能
保持平坦，工业固废撕碎机刀片批发，以避免增加后期工作量。 准备初步处理的坯料用于热处理。

3.粉碎机半成品刀片的热处理

对早期刀片进行热处理。 主切碎机刀片的主要目的是改善切碎机刀片的机械性能，广东工业固废撕碎机
刀片，在高温下加热并快速冷却以制造钢马氏体。
在热处理过程中，应考虑钢的变形以控制材料的变形，以确保叶片的质量。

大件垃圾撕碎机刀片要如何保养呢？

大件垃圾撕碎机价格低廉、设计合理、操作简单、维护方便、效益高，可将大型废旧家具直接撕碎成小
块状，广泛应用于大型废旧家具的回收工作。大件垃圾撕碎机刀片是大件垃圾撕碎机撕碎大型废旧家具



的重要部件，大件垃圾撕碎机刀片的质量影响着大件垃圾撕碎机的工作效能。

大件垃圾撕碎机厂家生产的大件垃圾撕碎机刀片质量可是不错的。许多大件垃圾撕碎机厂家为了降低生
产成本，使用普通钢板来生产大件垃圾撕碎机刀片，这样的大件垃圾撕碎机刀片很容易打坏。大件垃圾
撕碎机厂家使用锰钢生产的大件垃圾撕碎机刀片，硬度高，韧性好，实用性好，寿命长。那么问题来了
大件垃圾撕碎机刀片要如何保养呢？

1、定期检查机器主轴的径向跳动（±0.02mm），以及摆幅（±0.01mm）保障大件垃圾撕碎机刀片相互
切口的吻合。

2、大件垃圾撕碎机的合金头具有锋利且敏感的刃口，因此在刀片的移动、安装及拆卸过程中，需要小心
保护合金头免受损伤。

3、大件垃圾撕碎机刀片在安装平稳后应空30秒，在确定全部正常后再开始切削工作。

4、大件垃圾撕碎机刀片安装前需要处理主轴及法兰盘上的杂物。法兰盘表面应平整、干净与轴相互垂直
相交。

5、使用尽可能较大的法兰盘能使锯片的运更加平稳，法兰盘大小要一致，法兰盘大小为锯片直径1/3（
薄型锯片宜采用1/2D的法兰盘）锯切效果更佳（特别是薄型刀片）。  

以上就是小编为大家介绍的大件垃圾撕碎机刀片的焊接工艺以及保养方法，了解这些可以帮助大家适当
的使用该刀片，如果有疑问的话可以联系我们。

一、定制撕碎机刀片的材料

撕碎机刀片的材料是决定刀片切削性能的主要因素，对于加工效率、加工质量、加工成本以及刀片耐用
度影响较大。定制刀片材料越硬，工业固废撕碎机刀片定制，其耐磨性越好，硬度越高，冲击韧性越低
，材料越脆。

二、刀片定制的几何问题

选择合适的几何角度，有助于减小订做刀片的振动，反过来，石墨工件也不容易崩缺。

三、刀片定制的涂层

涂层刀片的硬度高、耐磨性好、摩擦系数低等优点。

根据刀片综述以上几点，刀具的材料、几何角度、涂层、刃口的强化及机械加工条件，在刀片使用寿命
中扮演着不同的角色。

广东工业固废撕碎机刀片-马鞍山联冠机械由马鞍山市联冠机械制造有限公司提供。马鞍山市联冠机械制
造有限公司为客户提供“撕碎机,垃圾撕碎机,撕碎机刀片价格”等业务，公司拥有“联冠机械”等品牌，
专注于行业设备等行业。，在马鞍山市博望区博望镇鸭绿江东路206号的名声不错。欢迎来电垂询，联系
人：刘经理。
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