
东莞快走丝线切割机床厂家 东莞快走丝机床厂家

产品名称 东莞快走丝线切割机床厂家
东莞快走丝机床厂家

公司名称 佛山市炳丰数控设备有限公司

价格 9000.00/台

规格参数 品牌:炳丰数控
行程:550*700
走丝速度:15000平方/时

公司地址 佛山市南海区大沥镇太平白界东牌坊出村口右边
第一间厂房

联系电话 13927773536 13326710090

产品详情
      

产品性能：

速度15000平方/小时

正常切割钼丝损耗30万平方/丝

可节能30%-50%，更环保、更省电

节能控制柜每小时只需0.7度电

 

线切割机床慢走丝的精度好，中走丝跟快走丝差一些，目前炳丰数控的机床可以切3刀，光洁度可以高一些，精度也要好很多。

线切割机床慢走丝的电极丝一般是铜丝，做单行程运动，精度能达到0.005mm，且光洁度好，中走丝跟快走丝的电极丝一般都是乌钼丝，来回做往复运动，精度能达到0.01mm左右，光洁度没有慢走丝的好
      在过去中速走丝电火花线切割机床表 面会发生"蜕变层"，影响模具寿数，如今中速走丝电火花线切割机床已去了"蜕变层"，其外表精度、外表粗糙度已能满意精细、杂乱、长寿数模具的需求，与磨削加工相同能够作为精细模具加工的手法。因为中速走丝电火花线切割机床的一系列长处，所以"以割代磨"的发展趋势越来越明显。 中速走丝电火花线切割机床能满意设备更新换代的需求。2014年中国模具产量已 达1200亿元，公司有10万多家。随着精细、杂乱、长寿数模具的不断发展，很多模具公司的加工设备纷繁更新换代，而中速走丝电火花线切割机床是模具加工 必不可少的重要设备。中国航天航空、军工等范畴的设备更新，相同推动了中速走丝电火花线切割机床的迅速发展。
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