
不锈钢高压法兰盖制造厂家

产品名称 不锈钢高压法兰盖制造厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

 沧州禹拓管道装备有限公司   不锈钢高压法兰使用注意事项，为避免由于法兰盖加热而发生睛间腐
蚀，焊接电流不宜太大，比碳钢焊条较少20%摆布，电弧不宜过长，层间快冷，以窄焊道为宜。焊条运
用时应保持干燥，钛钙型应经150℃干燥1小时，低a氢型应经℃干燥1小时(不能屡次重复烘干，否则药皮
简单开裂脱落)，避免焊条药皮粘油及其它脏物，以免致使焊缝添加含碳量和影响焊件质量。为改善耐蚀
性能及焊接性而适当添加适当稳定性元素Ti、Nb、Mo等，焊接性较铬不锈钢法兰好一些。

选用同类型的铬不锈钢法兰焊条(G30G时，应进行200℃以上的预热和焊后800℃摆布的回火处理。若焊件
不能进行热处理，则应选用不锈钢法兰管件焊条(A10A。为了提高大型不锈钢法兰的耐腐蚀性和装饰性
，需要对不锈钢法兰表面进行抛光。法兰适用标准：化工部HG，国标GB/T，机标JB/T适用范围：PN0.25
~0.6Mpa DN≤2000m，PN1.0~2.5Mpa DN≤600mm，生产材料：不锈钢（Stainess Steel）:LL、32板式平焊
法兰适用标准：化工部HG、国标GB/T、机标JB/T板式平焊法兰(flange)连接就是把两个管道、管件或器
材。先各自固定在一个法兰盘上，两个法兰盘之间，加上法兰垫，用螺栓紧固在一起，完成了连接。法
兰连接使用方便，能够承受较大的压力。在工业管道中，法兰连接的使用十分广泛。在家庭内，管道直
径小，而且是低压，看不见法兰连接。如果在一个锅炉房或者生产现场，到处都是法兰连接的管道和器
材。

   大口径不锈钢高压法兰丝扣法兰是没有大口径的。在现实的生产与销售中，还是平焊产品的比例占
得多。平焊大口径法兰和对焊大口径法兰的结构和使用的范围不同，能够展现的特点和优点也会不同，
所以在使用时要针对不同的范围进行使用，保证法兰发挥重要的作用。大口径法兰应用领域：石油、天
然气、化工、水电、建筑和锅炉等行业的管路系统。即热式电热水器主要由加热槽板、压力传感器、功
率调节器、水量调节、进水管和出水管部件等组成。其中加热槽板是即热式电热水器的关键部件。加热
槽由槽权、密封圈、盖和电热元件组成。电热元件位于槽板的槽中，一般也称为即热式热水器的内胆。
采用不锈钢材质的加热管作为加热体的即热式热水器，冷水进入内胆中直接流经不锈钢电热管表面而被
加热。不锈钢电加热管是目前即热式电热水器行业中使用多的一种加热方式。不锈钢加热管的优点是：
耐热性能比较好。大口径法兰加工时采用不锈钢专用攻丝油效果较好，可直接使用。此外，也可采用攻
丝油精和机油自行配置，但配比定要合适。如攻丝油润滑效果不好，则攻出的螺纹光洁度差，且丝锥攻
丝阻力大。攻丝油必需具有良好的冷却、润滑和防锈功能。如攻丝油冷却效果不好，则丝锥轻易粘牙，



即在丝锥螺纹和前角面上易粘结不锈钢切屑。攻丝油适用于不锈钢、合金钢、黑色金属、有色金属制品
的攻丝、攻牙等工艺的润滑。

   不同压力的法兰厚度不同，它们使用的螺栓也不同。水泵和阀门，在和管道连接时，这些器材设备
的局部，也制成相对应的法兰形状，也称为法兰连接。凡是在两个平面周边使用螺栓连接同时封闭的连
接零件，一般都称为"法兰"，如通风管道的连接，这一类零件可以称为"法兰类零件"。但是这种连接只是
一个设备的局部，如法兰和水泵的连接，就不好把水泵叫"法兰类零件"。比较小型的如阀门等，可以叫"
法兰类零件"。 在管路系统中，弯头是改变管路方向的管件。按角度分，有45°及90°180°三种常用的
，另外根据工程需要还包括60°等其他非正常角度弯头。弯头的材料有铸铁、不锈钢、合金钢、可煅铸
铁、碳钢、有色金属及塑料等。与管子联结的方式有：直接焊接（常用的方式）法兰联接、热熔连接、
电熔连接、螺纹联接及承插式联接等。按照生产工艺可分为：焊接弯头、冲压弯头、推制弯头、铸造弯
头等。其他名称：90度弯头、直角弯、爱而弯等。 生产工艺主要分为锻造、铸造这两种。铸造法兰和锻
造法兰铸造出来的法兰，毛坯形状尺寸准确，加工量小，成本低，但有铸造缺陷（气孔.裂纹.夹杂）；铸
件内部组织流线型较差（如果是切削件，流线型更差）；锻造法兰一般比铸造法兰含碳低不易生锈，锻
件流线型好，组织比较致密，机械性能优于铸造法兰；锻造工艺不当也会出现晶粒大或不均，硬化裂纹
现象，锻造成本高于铸造法兰。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

