
供应平衡环D12-5 多级泵

产品名称 供应平衡环D12-5 多级泵

公司名称 湖南省中南水泵制造有限公司

价格 38.00/件

规格参数 型号:D12-25
规格:D12-25
类型:多级泵

公司地址 邵东县灵官殿镇

联系电话 86 0739 2783277 13807394487

产品详情

型号 D12-25 规格 D12-25
类型 多级泵 品牌 湖南中南水泵

叶轮

科技名词定义中文名称：叶轮 英文名称：bladed disk;impeller;blade wheel
定义1：装有动叶的轮盘，是冲动式汽轮机转子的组成部分。 所属学科：电力（一级学科）
；汽轮机、燃气轮机（二级学科） 定义2：轮盘与安装其上的转动叶片的总称。 所属学科：
航空科技（一级学科） ；推进技术与航空动力装置（二级学科）
定义3：具有一列或多列叶片的工作轮。 所属学科：机械工程（一级学科） ；传动（二级学科）
；液力传动（三级学科）

本内容由全国科学技术名词审定委员会审定公布百科名片

叶轮

叶轮既指装有动叶的轮盘，是冲动式汽轮机转子的组成部分。又指轮盘与安装其上的转动叶片的总称。
还指轮盘与安装其上的转动叶片的总称。

*/ // -->

目录[隐藏]

定义离心泵叶轮分类叶轮根据叶片形状的分类离心式压缩机叶轮风机叶轮的磨损与防止措施风机叶轮的
防腐蚀措施定义离心泵叶轮分类叶轮根据叶片形状的分类离心式压缩机叶轮风机叶轮的磨损与防止措施



风机叶轮的防腐蚀措施

[编辑本段]
定义 gb/t7021-1986《离心泵名词术语》 （离心泵的）叶轮——把能量传给液体的具有叶片的旋转体。
hg/t3186-1987《化工用离心式压缩机名词术语》
（离心式压缩机）叶轮——是级中作功的元件，它由叶片、轮盘、轮盖等零
件所构成；气体在其流道中获得能量。 gb/t3858-1993《液力传动术语》
（液力偶合器）叶轮——具有一列或多列叶片的工作轮。分离心叶轮、向心 叶轮、轴流叶轮。 （轴流式
压缩机）叶轮——由动叶栅和轮盘组成的组合件，是转子的主要部分。它是轴流式压缩机中唯一向气体
传递能量的部件。 hg/t3160-1987《搅拌设备名词术语》
搅拌设备(叶轮）——现用，搅拌器。不再使用叶轮，搅拌轮。
[编辑本段]
离心泵叶轮分类
离心泵叶轮主要有以下4种形式,（a）闭式；（b）前半开式；（c）后半开式；（d）开式
1—叶轮；2—后盖板；3—轮毂；4—前盖板；5—叶轮密封环；6—加强筋 (1) 闭式叶轮：由叶片与前、后
盖板组成。闭式叶轮的效率较高,制造难度较大,在离心泵中应用最多。适于输送清水,溶
液等黏度较小的不含颗粒的清洁液体。 (2) 半开式叶轮--一般有两种结构其一为前半开式,由后盖板与叶
片组成,此结构叶轮效率较低,为提高效率需配用可调间 隙的密封环另一种为后半开式,由前盖板与叶片组
成,由于可应用与闭式叶轮相同的密封环,效率与闭式叶轮基本相同,且叶片除输送液体外,还具有(背叶片或
副叶轮的)密封作用。半开式叶轮适于输送含有固体颗粒、纤维等悬浮物的液体。半开式叶轮制造难度较
小,成本较低,且适应性强,近年来在炼油化工用离
心泵中应用逐渐增多,并用于输送清水和近似清水的液体。 (3)
开式叶轮----只有叶片及叶片加强筋,无前后盖板的叶轮（开式叶轮叶片数较少2-5 片
)。叶轮效率低,应用较少,主要 用于输送黏度较高的液体,以及浆状液体。
离心泵叶轮的叶片一般为后弯式叶片。叶片有圆柱形和扭曲形两种,应用扭曲叶片可减少叶片的负荷,并
可改善离心泵的吸入性能,提高抗汽蚀能力,但制造难度较大,造价较高。
炼油化工用离心泵要求叶轮为铸造或全焊缝焊接的整体叶轮。焊接叶轮是近年发展起来的,多用于铸造性 
能差的金属材料(如铁及其合金)制造的化工用特种离心泵。焊接叶轮的几何精度和表面光洁度均优于铸
造叶轮, 有利于提高离心泵的效率。叶轮根据叶片形状的分类 离心通风机叶轮的叶片形状有单板型、圆
弧型和机翼型等几种，如图1所示。机翼型叶片具有良好的空气动力学特性，效率高、强度好、刚度大。
其缺点是，制造工艺复杂，并且当输送含尘浓度高的气体时，叶片容易磨损，叶片磨穿后，杂质进入叶
片内部，使叶轮失去平衡而产生振动。平板型直叶片制造简单，但流动特性较差，而平板曲线后向叶片
与翼型叶片相比，除高最效率点附近效率低些外，其它工况点的效率是相当接近的。 前向叶轮一般都采
用圆弧型叶片，后向叶轮中，大型风机多采用翼型叶片，对于除尘效率较低的燃煤锅炉引风机可采用圆
弧型或平板型叶片。目前采用平板型叶片的离心风机较多，如6-5.4（30）、5-8.7（48）等型号风机均是
。 

图1 叶片形状
（a）平板叶片；（b）圆弧窄叶片；（c）圆弧叶片；（d）机翼型叶片；（e）平板曲线后向叶片
[编辑本段]
离心式压缩机叶轮 又称工作轮。离心式压缩机中惟一对气流作功的元件。转子上的最主要部件。一般由
轮盘、轮盖和叶片等零件组成。气体在叶轮叶片的作用下，随叶轮作高速旋转，气体受旋转离心力的作
用，以及在叶轮里的扩压流动，使它通过叶轮后的压力得到提高。 对叶轮的要求是：(1)能给出较大的能
量头；(2)气体流过叶轮的损失要小，即气体流经叶轮的效率要高；(3)气体流出叶轮时各参数合宜，使气
体流过后面固定元件时的流动损失较小；(4)叶轮型式能使级或整机性能曲线的稳定工况区及高效区范围
较宽。常分为闭式、半开式和开式叶轮。 在风里发电机组中，叶轮由轮毂和叶片组成。风经过叶轮，带
动叶轮转动，从而带动发电机转动，将风能转化为电能。此时，要求叶轮转动时有足够大的迎风面，以
从风中提取足够多的能量；同时，在风速过大时，要能够自动调整叶片迎风角度，避免因受力过大而损
坏机械。 叶轮的常用材料有：铸铁，青铜，不锈钢，锰青铜，蒙乃尔合金，inconel, 及非金属材料。
非金属材料有分：pps塑料，酚醛树脂等等。 目前酚醛树脂做的叶轮的国内还没有，美国有家sims公司是



专业做这种石墨基增强酚醛树脂纤维材料simsite，并且已经应用于离心泵的叶轮。酚醛树脂耐碱性极好
，极其适合用于泵送海水的工况。
[编辑本段]
风机叶轮的磨损与防止措施 风机叶轮的磨损与磨料的成分、粒度、浓度、形状、冲击速度、冲击角度、
气体的化学成分、性质、温度及湿度等因素有关。而叶轮内部气体流动的不均匀性又加速了磨损。作为
防止叶轮磨损的措施:一是减少进入风机的粉尘和腐蚀性气体,为此必须得对风机运行系统进行改造;二是
设法使局部磨损趋于均匀磨损,这就需要提高叶轮的耐磨性。 若提高叶轮的耐磨性可采用高硬度和耐磨性
好的材料。这不仅会给叶轮制造工艺带来困难,而且从经济角度来看也不合理。因此提高风机叶轮的表面
质量,对叶轮磨损严重部位堆焊或喷焊(喷涂)耐磨层以及在叶片上加一层衬板以求达到耐磨是一种经济合
理的解决办法。 1.涂覆防磨涂料
目前主要防磨涂料有树脂防腐耐磨涂料,橡胶防腐耐磨涂料,石英加水玻璃和陶瓷防腐耐磨材料等。 为使8
90耐磨化合物能在风机叶轮上使用,我公司和切斯特顿公司联合进行了一些试验。890耐磨化合物是一种用
于修补和保护遭受磨蚀的金属表面的陶瓷复合材料,这种化合物的耐磨性及与母材的结合力均较好。但89
0耐磨化合物涂覆厚度必须得达到6ｍｍ或再厚一些,这对一些窄流道或启动要求较严格的转子是不合适的,
同样,在叶片上加一层耐磨衬板来解决风机叶轮磨损也存在此类问题。 2.叶片表面堆焊 表面堆焊就是选用
一定的堆焊焊条(或焊丝),手工电弧(或自动焊)堆焊在叶片易磨损的部位,来提高叶片表面质量,以保护叶片
和提高叶片寿命。叶片堆焊焊条一般选用ｄ217、ｄ237、ｄ317ｂ、ｄ707和ｄ717等,ｄ217和ｄ237堆焊金
属属于马体钢,有一定的抗磨损能力,但堆焊裂纹倾向较大。ｄ317ｂ堆焊材料是由大量碳化钨(ｗｃ)颗粒
分布在金属基体上构成的一种堆焊合金,由于ｗｃ熔点和硬度都很高,所以焊道金属硬度也很高而且耐冲击
,硬度ｈｒｃ≥60,堆焊金属裂纹倾向较小。至于ｄ237与ｄ317ｂ焊条堆焊我公司在马鞍山钢铁公司烧结风
机叶轮上已进行了对比试验,试验结果表明ｄ317ｂ焊条堆焊抗磨损及耐冲击能力优于ｄ237。现在ｄ217、
ｄ237及ｄ317ｂ焊条已成功使用在我公司的烧结风机叶轮上,在各钢铁企业的使用情况也良好。
3.表面喷焊(喷涂) 喷焊工艺是用热源将自熔合金粉末喷射和熔融于工件表面并使其形成致密的喷焊层的
工艺。现在各喷焊耐磨粉末基本上都是采用ｎｉ-ｃｒ-ｂ-ｓｉ系列的镍基喷焊粉末。它们的喷焊层基本
组织是ｎｉ-ｃｒ-ｆｅ的固溶体,同时存在着大量硼的化合物和碳化钨,这些ｗｃ颗粒均匀分布在ｎｉ基喷
层中,这些颗粒是均匀而不连续,但可以形成一个硬度达ｈｒｃ70的骨架。ｎｉ基材料则填充在骨架中,在
经受磨粒冲刷时,可以承受高度磨粒的磨损。喷焊表面硬度为ｈｒｃ55～70,其基本成分为ｎｉ60%+ｗｃ35
%。我公司在宝钢二期工程中应用了该技术,随后又在攀枝花钢铁公司、首都钢铁公司、鞍山钢铁公司、
马鞍山钢铁公司等钢铁公司应用,使用效果良好。2001年,又在武汉钢铁公司ｉｄｆ转子上喷焊和局部喷涂
ｗｃ粉末,效果良好。哈尔滨焊接研究所也研制了部分镍基喷涂粉末及镍基硬质合金,现已用于电站锅炉风
机的叶轮修复上。
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风机叶轮的防腐蚀措施 风机叶轮的腐蚀磨损主要是风机输送介质中含有腐蚀性气体引起的腐蚀及应力腐
蚀。由于输送介质不同引起的腐蚀种类也不同。为了防止腐蚀及叶轮腐蚀磨损的发生,通常采用以下措施:
选用耐蚀作用强的不锈钢做叶轮材料;在叶轮表面上涂镀或喷涂防腐层和提高叶轮表面质量以解决腐蚀磨
损问题。 1.叶轮耐腐蚀磨损材料的选择 奥氏体不锈钢(如1ｃｒ18ｎｉ9ｔｉ)屈服强度低,不适宜制造转速
高的叶轮,适用于作为一般的低速风机防腐叶轮材料。在含有ｃｏ2等带腐蚀性气体及烟雾的介质时主要
用ｃｒ13类不锈钢,但应注意应力腐蚀,而要求耐蚀性强转速高的风机叶轮则广泛使用了马氏体沉淀不锈钢
,如0ｃｒ17ｎｉ4ｃｕ4ｎｂ及ｆｖ520ｂ等。 2.叶轮耐蚀层的涂镀 非晶镀镍—磷(ｎｉ-ｐ)合金是近几年比
较成功的一种表面防腐涂镀方法。由于理想的非晶态结构和镀层的合金特性,避免了晶界腐蚀和晶界缺陷,
镀层硬度为ｈｒｃ50～70的ｎｉ-ｐ合金镀层耐腐蚀、耐磨损及对盐酸、硫酸、磷酸和烧碱的耐蚀性强。 
风机叶轮表面涂镀非晶镀镍—磷(ｎｉ-ｐ)合金作为一种良好的耐腐蚀工艺方法,我公司已成功使用在马鞍
山钢铁公司及武汉钢铁公司的风机上,效果良好。 3.叶轮耐蚀层的喷涂 风机叶轮耐蚀性喷涂有表面热喷涂
及等离子喷涂等。喷涂材料有镍及镍合金丝、粉;不锈钢丝、粉等。镍及镍合金喷涂层对氢硫酸、磷酸、
氰化氢酸、氢氟酸、醋酸、硫酸亚铁溶液和干燥气等介质,耐腐蚀性较好,但对盐酸、硝酸、醋酸钾、亚硫
酸等介质,耐腐蚀性则不好。 不锈钢中的奥氏体不锈钢用于热喷涂较多，如1ｃｒ18ｎｉ9ｔｉ，具有良好
的工艺性，在多数氧化性介质和某些还原性介质中有较好的耐蚀性。我公司在云南锡业公司风机的叶轮
表面上热喷涂了1ｃｒ18ｎｉ9ｔｉ,应用效果良好。 风机叶轮耐蚀性还有其他一些方法，比如橡胶防腐涂
料，环氧树脂涂料等。我公司对离心式风机叶轮用了切斯特顿公司的897表面用复合材料做了一些耐腐蚀
性试验，效果良好。风机叶轮的耐磨与防腐方法较多，受风机运行系统工况条件及叶轮制造工艺方法不
同的限制，风机叶轮的耐磨与防腐方法各企业也有差异。
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