
电渣重熔H13锻打圆钢|电渣重熔模具钢H13|电渣H13

产品名称 电渣重熔H13锻打圆钢|电渣重熔模具钢H13|电渣
H13

公司名称 山东鲁锻高合特钢有限公司

价格 16600.00/吨

规格参数 品牌:齐鲁特钢
产地:山东济宁
锻比:1:6

公司地址 兖州区龙桥北路

联系电话 18264777199 18264777199

产品详情

钢材经适当的热处理可显着增加硬度、强度、韧度、耐磨耗性等机械性质。施行电镀作表面处理，模具

精度提高、表面光亮，使脱模更顺利，成品表面光度增加。因此欲模具寿命延长、质量提升，除了事先

预选适当的模具材料外，对于加工后，模具的热处理方法的选定也极其重要，以下分点说明。

    正常化

    此项热处理旨在消除铸造、锻造、辊轧等高温高压处理所产生的粗晶组织，并将加工所生的内部

应力消除。其方法为将工作加热到变态点AC3或ACm点以上30°~50℃的温度后，使之在空气中自然冷却

，如图1所示。使用大型构造用钢，在材料经锻造成模型后，再施以正常化处理。

    退火

    退火是为了使钢料软化，调整结晶组织，除去内部应力。其方法为加热到AC3或AC1变态点以上3

0°~50℃，保持适当时间后，在炉中或灰中冷却。模具材料退火处理有两种方式。

    消除应力退火



    目的在除去加工所引起的内部应力。适用于粗切削、中切削或需淬火的模具零件。因淬火时麻田

散铁变态所生的应力将加大，除非先行实施退火消除内部应力，否则将造成巨大的应变，而致淬火罅裂

、翘曲。即使不淬火的零件，若经大量粗重切削，不经此项处理的话，也将因加工应力的残存，而终致

尺寸的精度改变或发生翘曲。

    球状化退火

    目的在改善加工性，增加韧性，防止淬火罅裂，使钢中的碳化物变成球状组织。

    淬火

    淬火的目的是为了将钢硬化、增加强度。其方法为钢材加热到AC3或AC1变态点以上约30°~50℃

，保持适当时间后，使它在淬火液中急速冷却，而产生高硬度的麻田散铁组织
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