
手工直流焊（手工焊）zx7-400

产品名称 手工直流焊（手工焊）zx7-400

公司名称 福州市仓山区鸿福五金交电经营部

价格 5800.00/台

规格参数 品牌:时代
型号:ZX7-400
控制方式:手动

公司地址 福州市仓山区盖山镇北园村小门路42号

联系电话 86 0591 63310890 13003889829

产品详情

品牌 时代 型号 ZX7-400
控制方式 手动 动力形式 手弧焊
焊接原理 电焊 作用原理 逆变
驱动形式 手工 作用对象 钢铁
频段 高频 保护气体类型 手工焊
用途 焊接 电流 直流

手工直流弧焊机 zx7-400(pe22-400)

手工直流弧焊机 zx7-400(pe22-400)

主要特点igbt逆变技术有两种遥控方式可选:有线遥控/无专线
遥控适用酸性、碱性、耐热钢等多种焊条可精确显示和预置
焊接电流可调节推力电流，保证最佳电弧性能可调节引弧电
流，保证最佳引弧性能技术参数 输入电压3相 380v±(10～15)%50～60hz

额定输入电流 28 a

额定输入功率 17kw

空载电压 60 ～ 7 0v

电流调节范围i2 15～400a

推力电流调节范围 25～200a



额定负载持续率 60%

效率 90%

功率因数 0.93

绝缘等级 f

外壳防护等级 ip21s

冷却方式 风冷

外形尺寸 700×340×610(mm)

重量 39kg
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