
外抽真空包装机 赛特机械 怀化真空包装机

产品名称 外抽真空包装机 赛特机械 怀化真空包装机

公司名称 诸城市赛特机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 诸城市人民路东首

联系电话 15163658777 15163658777

产品详情

      真空包装机经常采用单级旋偏泵，其故障及排除方法如下：

1）泵达不到规定的极限真空

产生的原因及解决方法：

①润滑油变质--换油后重新测量极限真空；

②油箱内油量不足--加油到规定的油位；

③油管泄露--更换或重新装配油管；

④吸气管道密封不严--检查管道及连接处密封情况，消除泄漏；

⑤进气口滤网堵塞--清洁进气口滤网；

⑥进气阀片卡住--检查进气阀片动作是否灵活；

⑦油封渗漏--更换油封；
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在拉伸膜真空包装机的组件中，加热板是拉伸膜包装机的重要组成部分，对产品的包装工作起着重要的
作用，可以直接影响到产品包装的效果和抽真空的效果，所以加热板的保养维护工作是至关重要的，那
么怎么保养维护拉伸膜真空包装机的加热板呢，小编就来为客户们介绍一下。

1、在每天使用拉伸膜真空包装机包装完产品后，操作人员要注意将底膜和盖膜全部撤出，外抽真空包装
机，用设备上充气的枪将加热板、链条、上下腔室周边的粉尘和碎屑吹出。

2、使用完拉伸膜真空包装机的时候，操作人员要注意找一块清洁布蘸水，将设备加热板表面擦拭一遍，
可以有效的祛除粘在加热板上的粉尘。

3、在进行保养的时候，操作人员可以用刀片或工业铲子在表面缠上清洁布，祛除加热板表面沾上的产品
碎屑，轻轻操作，注意不划破清洁布，粉末真空包装机，刮伤加热板表面的涂层。

      常用包装材料的封口温度在90-230℃之间.一般的真空包装机不直接显示和控制温度，肉类真空包
装机，而用改变热封电压来改变热封温度。热封时间一般选为1-3秒，不超过5秒.时间与温度两个参数应
配合调整。

当电热带的材质和尺寸确定后(已由包装机确定)，电压的选择取决于包装材料的熔点和导热性.由于包装
材料品种繁多，使用情况各不相同，无法给出详细的对应选用值。

只能针对不同材料进行试验，怀化真空包装机，并记录。供以后选用。这里介绍基本选用原则：

①较厚的，难熔的包装材料选高挡，反之选低挡；

②电压选择从低到高，时间选择从短到长；

③如时间调长后仍粘不住，则调高一挡;如封口处变形，袋材粘在绝缘布上或熔坏，则调低一挡；

④电压低、时间长时，封口质量好；反之有利于提率；

⑤工作一段时间后，机器温度升高，可适当调短封口时间；

外抽真空包装机-赛特机械-怀化真空包装机由诸城市赛特机械有限公司提供。诸城市赛特机械有限公司
坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并
欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。赛特机械——您可信赖的朋友，公司地址：诸
城市人民路东首，联系人：赵经理。
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