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产品详情

永州市眼科医院医疗废水处理设备介绍    普瑞达环保设备有限公司

污水处理设备的优点具体表现在以下几方面1、集处理BOD5、COD、NH3-N、粪大肠杆菌、PH于一身;
  2、整套设备可埋入地下、不占地表面积;  3、产生的嗓声低，异味少，对周围环境的影响小;  
4、净化程度高，整套系统污泥产生量少;  5、自动化程度高，管理方便，不需要专人管理;  6、技
术稳定，维护方便;  7、能耗低，节省运行成本。  我国医院污水处理现状近年来，随着医院污水
排放标准的提高，全国部分城市致力于优选较好的污水处理工艺或对原有的处理工艺进行改进，以使污
水排放达到新的排放标准的要求。但也有相当部分省市对医院污水排放要求较低，以及受经济等多方面
因素的制约，医院污水的处理工艺较为落后。但选用投资省、处理效果好、运行管理自动化、占地面积
小的污水处理工艺是总的发展趋势。机械、电气、自控设计
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1．机械设计1)本污水处理站水泵、风机采用国标定型，国内*品质产品。2)本污水处理站整体设备由本公
司按行业及企业标准制作，工艺*，质量可靠。2．电气设计1)本污水处理站电源以380/220三相四线制。2
)本污水处理站电气设计由总电源控制箱输入端起。3)各支线用铜芯聚氯乙烯绝缘电缆穿钢管敷设。4)所
有电机均为直接起动。3．自控设计1)全系统采用无人控制，水泵、风机及加热器均由电脑控制，按已设
定的时间、水位、现场气温来控制运转。2)提升泵由调节池液位控制器控制强行停机。3)所有电机均设
有自动-
手动切换开关。4)现场电箱采用触摸屏操控、设定，并采用记忆原件对现场运行进行一定时长的记录。

基础的医院污水处理工艺 1、一级处理 医院污水一级处理的典型工艺是一级沉淀加俏毒。此流程适用于
污水排人市政下水道的医院，特别是一些综合医院。就我国目前的情况而言，大多数城市医院污水处理
后是排人城市下水道，故通常只进行一级处理。但随着医院污水排放标准的提高，有些大城市医院也积



极采用二级处理以确保处理后出水的水质。 2、二级处理 二级处理通常为生物处理，常采用的处理方法
有:生物转盘法、生物接触氧化法、射流曝气法、氧化沟法、塔式生物滤池法等。这些技术均属生物氧化
法，通常是利用鼓风曝气、机械曝气等，使污水中真菌等微生物大量繁殖，以吸附和氧化污水中的有机
物等有害物质。二级处理工艺适用于医院污水排人地面水域的情况，可对污水的生物性污染、理化性污
染及有毒有害物质进行全面处理。生物氧化法处理污水虽然出水水质较好，但会产生大量的活性污泥，
需进行污泥处理，这加大了处理流程、增加了处理费用;同时，曝气会对空气造成二次污染:另外，生物处
理污水停留时间较长，工艺设施占地面积较大也是其弱点。因此，多数医院逐步对原有的工艺进行改造
或新建较先进的污水处理工程，以提高出水水质，使之达标排放。 3、消毒处理 医院污水消毒处理方法
很多，大致可分为物理方法和化学方法两大类。物理方法有辐射法、紫外线法、加热法、冷冻法等。用
物理方法对医院污水进行消毒处理，通常适用于污水量较小的情况，且其处理效果往往不如采用化学法
明显，但该法有个突出的优点，即无二次污染。物理方法中较常用的是紫外线消毒法，具有快速、设备
简单、维修方便、无二次污染等优点，但其不足之处在于污水前处理要求严格，处理水量较小、易被有
机物干扰及无持续消毒作用。化学方法包括用卤素，臭氧、重金属离子、阳离子表面活性剂等化学药剂
处理。其中，较常用的是氯化消毒法和臭氧消毒法。臭氧法杀菌效果，已有100多年的历史，在西欧尤其
在法国普遍采用。但臭氧制备及维护费用较高，设备不易管理;同时，由子我国的臭氧发生器性能不稳定
、产生臭氧在水中易衰减等原因，故臭氧法在我国很少采用。我国应用zui广泛的是氯化消毒法，该法具
有处理效果稳定、设备简单、投资省、占地面积小、运转费用低等优点，但安全性较差，必须防止泄漏
，以免造成人员伤亡事故;九十年代应用较多的次氯酸钠法该法处理效果稳定、设备简单、基建投资省、
占地面积少、运转费用低、管理安全方便。

电解槽的工艺设计根据废水流量及污染物种类和浓度，选定的板水比、极距、电流密度、电解时间等参
数确定电解槽尺寸及整流器的容量。有效容积根据设计流量及停留时间确定V=Q*T，T电解时间的确定
，对于连续电解一般取经验数据停留20~30分钟，对于间歇操作，T为轮换周期，包括注水时间沉淀排空
时间和电解时间，一般为2~4小时。阳电极面积A可由选定的板水比和已求出的电解槽有效容积推得，也
可由选定的电流密度i和电流I推得。电流I应根据废水情况和要求的处理程度由试验确定。对六价Cr废水
，也可用下式计算：I=KQC/S式中K——每克六价铬还原成3价铬所需的电量一般取4.h/gCr左右，C——
废水含六价铬浓度，mg/l，S——电极串联数，在数值上等于串联电极板数减1。电压V电解槽的槽电压等
于极间电压和导线上的电压降之和，V=SV1+V2式中V1——极间电压，一般3~7.5V。V2导线上的电压降
，一般为1~2V。选择整流器设备时，电流和电压值应分别比计算值大30%~40%，用以补偿极板的钝化和
腐蚀等原因引起的整流器效率降低。
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