
大型有缝焊接锥管生产厂家

产品名称 大型有缝焊接锥管生产厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  异径管又称大小头。化工管件之一，用于两种不同管径的连接。又分为同
心大小头和偏心大小头。异径管材质包括不锈钢异径管()，合金钢，异径管碳钢大小头，异径管20号钢q
234q345等。 偏心异径管（偏心大小头）材质是一种低碳结构用钢，合金元素含量较少，一般在3%以下
。偏心异径管（偏心大小头）在实际的制作中在其中添加不同的元素进行不同的功能和强度，采用一定
的生产标准和方式进行添加，在其中的使用中具有一定的性能.偏心异径管其特点是强度显着高于相同碳
量的碳素钢，具有较好的韧性和塑性以及良好的焊接性和耐腐蚀性等.为了改善和提高钢的性能，在碳钢
的基础上加入其它合金元素，如硅、锰、铬、镍、、钨、钛等，这种钢叫合金钢。 偏心异径管除使用钢
管为原料生产异径管外,对部分规格的异径管还可用钢板采用冲压成形工艺进行生产.拉伸所使用的冲模形
状参照异径管内表面尺寸设计,用冲模将下料后的钢板冲压拉伸成形.
偏心异径管材质为碳钢,表示方法是大头直径乘以小头直径.
偏心异径管标准:国标美标英标以及各种非标高压冲压. 偏心异径管的缩径成形工艺是将与异径管大端直
径相等的管坯放入成形模中,通过沿管坯轴向方向的压制,使金属沿模对焊大小头，对焊大小头是钢制热压
成型或者锻打成型的大小头，它的连接形式就是直接将大小头与钢管对焊。对焊大小头一般有同心大小
头和偏心大小头，材料有碳钢，合金钢和不锈钢。 

   模压异径管的耐压性能*耐温耐压、柔韧性好、耐热，其性能高于其它塑料管材。安装简便导热性
好适用于地板采暖系统，可回收性。弯头管件有其优异的抗冲击强度，可热熔焊接和机械连接，优于PB-
PP-R的热传导性。长期耐压性能，仅从设计应力上讲，弯头管件的耐压性能*。但由于各方面的因素，地
板采暖管的的实际壁厚通常为2mm。而在这个壁厚下各类管材均能满足地板采暖的要求，弯头管件耐压
优势体现不出来；仅从设计应力上讲，弯头管件的耐压性能*。

    碳钢同心异径管生产厂家禹拓愿本着“对等价格比质量，对等质量比价格”的准则，以“***的产
品质量，优惠的产品价格，良好的企业诺言”成为客户忠实、久远的合作伙伴。“不断提高产品质量，
为用户发明效益”是我们寻求的永恒目标。我们信赖，有我的一片真情，一定能赢得您的一个承诺，只
需您给我一个承诺，我就会还您非常的满意。碳钢同心异径管生产厂家。禹拓厂家产品涉及范围广泛：
大型大口径系列、不锈钢系列、碳钢系列、合金钢系列、防腐保温系列 镀锌衬塑系列、国标、非标、美
标、德标、俄标、日标电厂用电标船用船标化工标准系列，我厂产品主要还有：碳钢异径管、合金钢异
径管、不锈钢异径管、厚壁异径管、电厂用异径管、偏心异径管、同心异径管、无缝异径管



高压异径管、防腐异径管等。欢迎前来咨询、采购。

我厂产品涉及范围广泛：大型大口径系列、不锈钢系列、碳钢系列、合金钢系列、防腐保温系列 镀锌衬
塑系列、国标非标、美标、德标、俄标、日标电厂用电标船用船标化工标准系列，我厂产品主要还有：
偏心异径管（大小头）、同心异径管（大小头）、锻制异径管承插异径管、冲压异径管 高压异径管合金
异径管、不锈钢异径管、碳钢异径管无缝异径管、对焊异径管、焊接异径管、耐磨异径管模压异径管、
厚壁异径管等，欢迎来电垂询，期待与您合作 

除使用为原料生产大小头外，对部分规格的大小头还可用采用冲压成形工艺进行生产。拉伸所使用的冲
模形状参照大小头内表面尺寸设计，用冲模将下料后的钢板冲压拉伸成形。 

大小头粘接前，应用干布将承口侧和插口外侧擦拭处理，当表面粘有油污时须用擦拭干净。

同心异径管生产厂家

   碳钢同心异径管，除使用为原料生产大小头外，对部分规格的大小头还可用采用冲压成形工艺进行
生产。拉伸所使用的冲模形状参照大小头内表面尺寸设计，用冲模将下料后的钢板冲压拉伸成形。

    长期的生产经验积累使得我们的产品质量优良,精湛的制造工艺更赢得了业界的一致好评,做有德商
人是我们一贯的品质,做行是我们不变的追求。

    不锈钢同心异径管生产加工订做。我厂产品涉及范围广泛：大型大口径系列、不锈钢系列、碳钢系
列、合金钢系列、防腐保温系列镀锌衬塑系列、国标非标、美标、德标、俄标、日标电厂用电标船用船
标化工标准系列，我厂产品主要还有：偏心异径管（大小头）、同心异径管（大小头）、锻制异径管承
插异径管、冲压异径管高压异径管合金异径管、不锈钢异径管、碳钢异径管无缝异径管、对焊异径管、
焊接异径管、耐磨异径管模压异径管、厚壁异径管等，欢迎来电垂询，期待与您合作

    碳钢同心异径管，是用于管道变径处的一种管件。通常采用的成形工艺为缩径压制、扩径压制或缩
径加扩径压制，对某些规格的异径管也可采用冲压成形。缩径/扩径成形异径管的缩径成形工艺是将与异
径管大端直径相等的管坯放入成形模中，通过沿管坯轴向方向的压制，使金属沿模腔运动并收缩成形。
根据异径管变径的大小，分为一次压制成形或多次压制成形。下图为同心异径管的缩径成形示意图。同
心异径管的缩径成形示意图同心异径管的缩径成形示意图扩径成形是采用小于异径管大端直径的管坯，
用内冲模沿管坯内径扩径成形。扩径工艺主要解决变径偏大的异径管不易通过缩径成形的情况，有时根
据材料和产品成形需要，将扩径与缩径的方法合并使用。在缩径或扩径变形压制过程中，根据不同材料
和变径情况，确定采用冷压或热压。通常情况下，尽量采用冷压，但对多次变径而引起严重的加工硬化
的情况、壁厚偏厚的情况或合金钢的材料宜采用热压。冲压成形除使用钢管为原料生产异径管外，对部
分规格的异径管还可用钢板采用冲压成形工艺进行生产。拉伸所使用的冲模形状参照异径管内表面尺寸
设计，用冲模将下料后的钢板冲压拉伸成形。
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