
L245N管线钢弯管生产厂家

产品名称 L245N管线钢弯管生产厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  90度热煨弯管弯曲采用热弯时，管内不用装砂，为了减小弯头的椭圆度和
防止弯头腹部发生凹陷，可将弯头腹部两侧的管壁，在弯曲前稍加拍打，使弯曲部分的管子断面成椭圆
形。热煨弯头在弯管平台上进行，用焊炬分段进行加热，加热一段弯制一段。每段加热长度约为80毫米
，加热宽度约为管子外圆周长的五分之三、加热温度为100—150℃n每弯曲一段应用样板检查所弯曲的角
度。弯好后*终检查，不平整处可用木板拍打平整。管径径100毫米以上硬铅管，一般采用焊接弯头。直
径较小的软铅管，也可以采用冷弯，弯曲前做一弯管模，将铅管紧贴弯管模，一边拍打，一边进行弯曲
。铅管弯曲处展开长度可按下式进行计算：L=ЛRa/180L-弯曲处展开长度R-弯曲半径a-弯曲角度弯管质
量应符合在一般情况来说，无缝弯管有着很多种类，不一定就是根据弯管的材料来分类的，还有一些是
根据无缝弯管的用途来分类的，当然不同的种类的无缝弯管，使用的材质是不同，通途肯定也不会相同
，同一种材质的无缝弯管，有着极大可能不能运用到同一个地方去。就好像拿高压小无缝弯管来说吧。
这种弯管就和其他的弯管不同，只是说用途不同罢了。一般使用的地方很多，可以利用在煤气管道上，
虽然说煤气管道在转弯的地方可以加上变相的弯头，但是那种弯头的接口比较多，那样的话，使用的效
果就肯定不比这样的无缝弯管的效果了，不是说它没有作用，只是效果没有无缝弯管好罢了。

充分保证职工的身体健康和良好的精神状态，因为良好的精神状态是减少安全隐患的重要保证。配备常
用，对职工进行自救、互救应急措施的培训。e.加强环保意识，认真执行***相关的规定。外观缺陷(表面
缺陷)是指不用借助于仪器，从工件表面可以发现的缺陷。常见的外观缺陷有咬边、焊瘤、凹陷及焊接变
形等,有时还有表面气孔和表面裂纹。单面焊的根部未焊透等。是指沿着焊趾,在母材部分形成的凹陷或沟
槽,它是由于电弧将焊缝边缘的母材熔化后没有得到熔敷金属的充分补充所留下的缺口。产生咬边的主要
原因：是电弧热量太高,即电流太大,运条速度太小所造成的。焊条与工件间角度不正确,摆动不合理,电弧
过长,焊接次序不合理等都会造成咬边。直流焊时电弧的磁偏吹也是产生咬边的一个原因。

某些焊接位置(立、横、仰)会加剧咬边。咬边减小了母材的有效截面积,降低结构的承载能力,同时还会造
成应力集中,发展为裂纹源。咬边的预防：操作姿势,选用合理的规范,采用良好的运条方式都会有利于***
咬边。焊角焊缝时,用交流焊代替直流焊也能有效地防止咬边。焊缝中的液态金属流到加热不足未熔化的
母材上或从焊缝根部溢出,冷却后形成的未与母材熔合的金属瘤即为焊瘤。焊接规范过强、焊条熔化过快



、焊条质量欠佳(如偏芯),焊接电源特性不稳定及操作姿势不当等都容易带来焊瘤。在横、立、仰位置更
易形成焊瘤。焊瘤常伴有未熔合、夹渣缺陷,易导致裂纹。同时,焊瘤改变了焊缝的实际尺寸,会带来应力
集中。管子内部的焊瘤减小了它的内径,可能造成流动物堵塞。
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