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产品详情

塑料桶一般情况下都是采用注射成型的方法先把塑料生产成一个有底的瓶坯，然后再把瓶坯趁热移动到
吹塑模具当中吹塑成型中空的制品。进行注-吹的中空容器一般都没有飞边，尺寸的稳定性能比较好，瓶
口和螺纹的质量也比较好，型坯的厚度大小也可以进行预先的调整，成品会具有更好的光泽度。下面介
绍塑料桶的生产设备及相关特点。

   1.塑料桶挤出机和机头 和传统的塑料桶挤--吹法设备是基本相同的。

   2.型坯处置设备 主要是由挤出机挤出的管型坯，再经过这个设备进行安装停止切断，底部位置的熔
合和进行颈部的加工，生产成为试管形状有底的型坯。

   3.型坯加热设备的安装 型坯加热设备主要包括即热套筒，烘箱，大白桶厂家，加热通道等多种设备
，其加热的方式可以使用红外线加热或者电加热，但是其进行加热安装需要进行调节温度还要进行平衡
的加热，这样使型坯里外的温差会尽量的减小。

   4.拉伸设备安装 主要包括拉伸芯棒和拉伸夹具两种设备。拉伸芯棒主要是从型坯的上面进行插入，
在液压状态的作用下将型坯的底部顶住，使其纵向拉伸停止，然后芯棒上面的气孔要通入到紧缩的空气
里面进行吹胀，之后再停止径向的拉伸。大部分的拉伸成型方式采用的都是这种拉伸设备；拉伸夹具主
要是从外面夹住管状型坯的两个端点，在液压的作用之下使其纵向拉伸停止，然后在进行吹胀来停止径
向拉伸。其颈部和底部位置都是有飞边的需要进行修整，其飞边经过破碎之后还可以进行回收再利用。

   5.塑料桶挤-拉-吹成型机 这种成型机是一种高科技的塑料桶生产设备，目前在国外已经有所运用，
在国内还没有涉及到这种设备。

昆山一心一包装制品有限公司是广口塑料桶、广口塑料罐、小口径圆瓶、方桶等产品生产加工的公司，
一心一木包装制品有限公司的诚信、实幼和产品质量获得业界的认可。欢迎各界朋友莅临参观指导和业
务洽谈。



塑料桶可运用于装食品，清洗方便，其搭配合理的制造，化的牌子，还是用在工厂采购中的装卸、配运
、安放、流利制作等步骤。塑料桶用作好多采用中的货品打包装卸，可遵照厂家的货品说明，来实施制
造皆不同类型的塑料桶货品。大家的货品使用性能到达全国采用规范，受到好多厂家的喜爱。

收缩率会因注塑压力而发生变化，因此，对于单型腔模具，型腔内的模腔压力应尽量一致；至于多型腔
模具，型腔之间的模腔压力应相差很小。在单型腔多浇口或多型腔多浇口的情况下，必须以相同的注塑
压力注射，使型腔压力一致。为此，大白桶生产厂家，必须确保使浇口位置均衡。为了使型腔内的模腔
压力一致，枣庄大白桶，i好使浇口入口处的压力保持一致。浇口处压力的均衡与流道中的流动阻力有关
。所以，在浇口压力达到均衡之前，应先使流通均衡。   枣庄大白桶-大白桶生产厂家-一心一木包装(推
荐商家)由昆山一心一木包装制品有限公司提供。昆山一心一木包装制品有限公司拥有很好的服务与产品
，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标
，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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