
常熟铝合金型材质量检测 抗拉强度检测 抗剪强度检测

产品名称 常熟铝合金型材质量检测 抗拉强度检测
抗剪强度检测

公司名称 广分检测技术（苏州）有限公司

价格 .00/个

规格参数 检测范围:铝合金型材
周期:3-5天
服务范围:全国

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话  13545270223

产品详情

铝合金型材检测报告有什么用？

1、销售使用。(检测报告用于销售产品，让客户了解产品)

2、研发使用。(研发新的产品，缩短研发周期，降低研发成本)

3、投标竞标使用。(检测报告用于投标竞标使用，评分较高)

4、改善产品使用。(通过检测数据来改善自己产品的质量，提高产品质量)

5、科研项目，高校论文。(代做高校实验，检测数据用于科研项目或者论文使用)

6、产品入驻淘宝、天猫、京东等正规电商平台使用。

7、产品进出口使用

（一）：铝合金型材在取料和移动及拉伸过程中不得相互碰擦，拉扯，重叠，拥挤，缠绕在一起，应相
互间预留一定的间隔。对易弯曲，出料长短的铝合金型材要及时处理，必要时作好相互间的保护处理。

（二）：铝合金型材拉伸一定要在铝合金型材冷却到50度以下（裸手能紧握）方可移到拉伸架上进行拉
伸工作，温度过高即拉伸既会人体，烫坏毛条，更因为不能完全消除铝合金型材内应力而在时效前后出
现弯曲，扭拧，性能不良等废品。

（三）：因毛条有阻热散发作用，装饰表面要求高的铝型材一定要多上下前后翻转，以利散热均匀，减
少因散热不均结晶度不一从而产生的横向亮斑缺陷，特别是大宽面，壁偏厚铝型材更要注意。



（四）：注意宽厚比高的，悬壁长的，弧度大的，壁厚大小悬殊的，形状怪异等型材的小脚，薄齿，长
腿，圆弧面，倾斜面，开口，角度等的受力情况，防止型材局部或点状尺寸变形，扭拧，螺旋等缺陷发
生。

（五）:拉伸量的控制在1%左右，例如25M的铝合金型材拉伸量应在把该型材拉直后再拉伸25CM左右，
但绝不能超过2%。生产中应根据铝挤压型材出料实际情况和各种具体要求(开口尺寸，表面质量，外形
尺寸，内径尺寸，壁厚大小，延伸率等)加以调整，在相互矛盾的技术要求中寻求能同时满足各种具体要
求的拉伸量。拉伸量过高会产生头中尾尺寸偏差，表面水纹状麻花(鱼鳞)痕，延伸率低，硬度偏高发脆(
塑性低)。过低的拉伸量会使型材抗压强度及硬度偏低，甚至时效(淬火)也无法提升硬度，型材易弧形弯
曲(俗称大刀弯)。

(六):为控制拉伸变形量和更好的控制整条型材的尺寸变化，要采用合适的专用夹垫和合适的方式方法。
特别是开口料，圆弧料，悬臂料，以及弯曲形状的型材更要注意拉伸夹垫的合理有效使用。必要时拉伸
型材中间要有人控持扶正或塞垫以确保头中尾各段之间的垃伸尺寸符合铝合金型材要求。
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