
佛山线切割机床 佛山伺服中走丝厂家

产品名称 佛山线切割机床 佛山伺服中走丝厂家

公司名称 佛山市炳丰数控设备有限公司

价格 6000.00/台

规格参数 品牌:炳丰数控
行程:400*500
速度:9000-15000平方

公司地址 佛山市南海区大沥镇太平白界东牌坊出村口右边
第一间厂房

联系电话 13927773536 13326710090

产品详情
数控线切割厂家的用工

佛山市炳丰数控设备有限公司是一家集研发与销售为一体的数控中走丝线切割生产厂家。公司地处于佛山南海大沥，交通便利，地理位置优越。凭着高精的产品和完善的服务嬴得众多客户的信赖。专注于高速快走丝、高速中走丝、高精度中走丝、伺服中走丝、大锥度中走丝、超负重型线切割、超大型线切割、私人定制线切割等。

数控切割机床，中走丝线切割机床，线切割机床，中走丝线切割机床厂家，佛山线切割机床床厂家电话，高精密中走丝线切割机床厂家，中走丝切割机床，中走丝切割机床厂家,哪个牌子中走丝好，就到炳丰数控中走丝。

       数控线切割厂家的线切割的加工精确度可达±0.01mm，表面粗糙度Rα为1.25～2.5um。线切割可以加工用一般切削加工方法难以及加工或无法加工的硬质合金和淬火刚等高硬度、复杂轮廓形状的板状金属工件，特别是对冲裁（落料）模具中的凸凹模尤其适用。数控线切割加工是机械制造中不可缺少的一种先进的加工方法，具有如下特点： 1、利用电蚀原理加工，电极丝与工件不直接接触，两者之间的作用力很小，因而工件的变形很小，电极丝、夹具不需要太高的强度。2、直接利用线状的电极丝作电极，不需要制作专用电级，可节约电极设计、制造费用。 3、可以加工用传统切削加工方法难以加工或无法加工的形状复杂的工件。由于数控电火花线切割机床是数字控制系统，因此加工不同的工件只需编制不同的控制程序，对不同形状的工件都很容易实现自动化加工。很适合于小批量形状复杂零件、单件和试制品的加工，加工周期短。4、数控线切割厂家采用四轴联动，可加工锥度、上、下面异形体等零件。 5、传统的车、铣、钻加工中，刀具硬度必须比工件硬度大，而数控电火花切割机床的电极丝不必比工件材料硬，可以加工硬度很高或很脆，用一般切割法难以加工或无法加工的材料。在加工中作为刀具的电极丝无需刃磨，可节约辅助时间和刀具费用。 6、直接利用电、热能进行加工，可以方便对影响加工精度的加工参数（如脉冲宽度、间隔、电流）进行调整，有利于加工精度的提高，便于实现加工过程的自动化控制。7、工作液采用水机乳化液，成本低、不会发生火灾。 8、电火花切割不能加工非导电材料。 9、数控线切割厂家与一般切割加工相比，线切割加工的金属去除率低，因此加工成本高，不适合形状简单的大批量零件加工。
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