
丽水中频锻造炉 中频锻造炉供应商 无锡捷兴机电设备

产品名称 丽水中频锻造炉 中频锻造炉供应商
无锡捷兴机电设备

公司名称 无锡捷兴机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新吴区五洲国际工业博览馆香港街86栋10
5-106

联系电话 13806194773 13806194773

产品详情

连续锻造炉使钛合金制品的热处理方法有去应力退火，完全退火，等温退火，真空除氢退火、固溶热处
理及时效处理等。

l、去应力退火，钛合金工件进行去应力退火的主要目的是防止应力腐蚀开裂。连续锻造炉加热温度可在
450～650℃之间选定。压力加工或切削加工工件保温0.5—2h，焊接件保温2—12h。p稳定化元素含量较高
的a+B钛合金退火温度不能过高，否则可能出现亚稳相，这种亚稳相在工件使用过程中将发生分解，致使
工件性能变坏。

2、完全退火，钛合金完全退火的目的是使合金在室温下具有较高的塑性和韧性，中频锻造炉供应商，或
使工件在较高温度下工作时具有较好的尺寸稳定性。退火温度可在650～800℃之间选取。连续锻造炉保
温时间与工件尺寸有关。薄工件一般不超过0.5h，厚件可适当延长。保温结束后可出炉室冷。

3、等温退火，等温退火适用于稳定化元素含量较高、B相在室冷时不能充分分解的a+B合金。加热温度
应比B相变温度低30～80℃，保温透烧后移至温度比B相变点低300—400℃的温度保温后空冷。

中频金属锻造炉广泛用于锻造前加热金属，俗称烫金。主要用于将金属加热到锻造温度，以提高塑性，
丽水中频锻造炉，并在锻造后达到所需的形状或工艺水平。用于汽车零部件和紧固件的加热锻造，是气
电环替代煤炭和节能的理想设备。

中频锻造炉、中频感应加热设备、感应加热及热处理设备，以及汽车零件热处理的主要特点：

1.用于加热铜棒、铁棒和铝棒;



2、体积超小，可移动，占地面积仅0.6平方米，方便与任何锻造和轧制设备配套合作使用;

3.安装、调试和操作都非常方便。你可以马上学会它。

4.中频锻造炉感应加热能够在很短的时间内将棒材加热到所需的温度，中频锻造炉价格，从而大大减少
棒材的数量。金属氧化，既省材料，提高锻造质量;

5、中频加热15棒料，热量越多，越均匀、越快;

6、24小时不间断工作;

7、自动送料;

8.节约用电，保护环境，降低成本和人力费用;

9.更换炉体方便，可满足整体棒材加热或端部加热的不同要求。

10.超小型中频感应加热电源完全不同于传统的中频电源。

中频炉的感应加热新工艺

中频炉的感应加热新工艺——感应加热工艺是感应加热技术水平的主要体现，是技术发展的基础，先进
的感应加热工艺技术可以有效地发挥感应加热的特点，实现、节能的局部热处理。

(1)纵向感应加热淬火半轴纵向感应加热淬火已用于汽车、拖拉机工业。半轴纵向加热是一次淬火。在德
国、美国有半轴一次淬火机床，将加热、校正和淬火在一台机床上完成，提高了生产率，中频锻造炉厂
家，一次淬火与连续淬火相同产量的设备占地面积各为40m2与115m2。

(2)曲轴颈圆角淬火 曲轴颈圆角淬火后，疲劳强度比正火的提高一倍，我国生产的康明斯与
NH发动机曲轴均已采用此种工艺。

(3)低淬透性钢齿轮淬火早在20世纪70年代我国曾进行55DT、60DT、70DT钢研究并取得初步成果，以后
因钢的淬透性不稳定等原因，低淬钢未继续用于生产。俄罗斯低淬钢及控制淬透性钢已大量应用于汽车
、拖拉机后桥齿轮、挖掘机齿轮、传动十字轴、火车车厢用滚动轴承、汽车板簧和铁路螺旋弹簧等，取
得了极大的经济效益。

(4)感应电阻淬火，众所周知，转向齿条的齿部采用感应电阻法淬火，国内已有三台以上的进口机床在生
产。英国一台机床将此工艺用于齿轮生产，发现淬火后齿轮基本不变形并可随后进入装配工序。

(5)曲轴轴颈固定加热淬火新设备称为 GrankproTM，用二个半环形固定加热感应器取代8字半环形旋转加
热感应带。此套设备能对曲颈进行淬火与回火，与老工艺相比，具有节能、占地面积小、工件变形小和
感应器寿命长等优点。



丽水中频锻造炉-中频锻造炉供应商-
无锡捷兴机电设备由无锡捷兴机电设备有限公司提供。无锡捷兴机电设备有限公司是江苏 无锡 ,行业设
备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在无锡捷
兴机电设备领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创无锡捷兴机电设备更加美好的未来。
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