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产品详情

随着人们环保意识的增强，高频感应加热炉也越来越了，伴随着高频感应加热炉的，一系列问题也出现
了，如质量参差不齐，售后服务不完善等，造成这一系列问题的根源是人们的质量意识不强。

大家都知道，我们国家的高频感应加热炉与国际上的相比有很大的差距，这些差距不仅仅表现在科学技
术方面，它同时也表现在质量上。一些厂家为了谋取自己的利益，偷工减料，以次充好，造成这种现象
的根本的原因就是人们质量意识不强，抱着只要不出事就无所谓的态度行事。

现在，市场竞争越来越激烈了，为了生存和发展，一些有远见的企业都开始追求精益化生产，努力把产
品做得更好。但是，要想实现这一目标，关键还在于企业的质量意识。如果没有这种意识，企业就很难
在市场中立足。因此，我们应提高自己的质量意识，时时刻刻把质量放在头一位。

无锡捷兴是专门生产销售高频感应加热炉的厂家，始终把产品质量放在首位，现在，我们也引进了更为
先进的技术，在提高我们生产效率的同时，也要进一步提高产品质量。

高频退火机存在问题解决问题，经过我们长期的试验，总结出：通过高频感应连续式淬火的输出功率与
工件移动速度对淬硬层深度的影响与分析，得到了速功比(工件移动速度 /淬火输出功率)与淬硬层深度成
正比关系。制定了速功比相同的6组工艺，拉伸与冲击试验表明，功率为82%x80KW，工件移动速度为54
98mm /min感应淬火工艺处理的连杆具有的综合机械性能。连杆表面组织SEM观察表明：优选的工艺处理
的连杆表层淬火马氏体粒较原工艺处理的要细小，表面 淬火应力较小。高频加热机厂家



裂纹通常是锻造时存在较大的拉应力、切应力或附加拉应力引起的。裂纹发生的部位通常是在坯料应力
、厚度薄的部位。如果坯料表面和内部有微裂纹、或坯料内存在组织缺陷，或热加工温度不当使材料塑
性降低，或变形速度过快、变形程度过大，超过材料允许的塑性指针等，则在撤粗、拔长、冲孔、扩孔
、弯曲和挤压等工序中都可能产生裂纹。

高频感应加热机的正确操作及安全维护

一、操作人员必须配制相应的绝缘鞋，手套等。

二、操作人员必须具备相应的电工知识。

三、设备检修前，必须先拉掉电闸确定断开电源后，再进行放电处理，然后挂上检修牌后，一再检修，
如必须带电操作，必须两人以上在场，高频感应加热设备供应，但允许带高压操作。

四、开机前，首先确定水路正常，设备各部分正常才允许开机。

五、先开一档灯丝，高频感应加热设备报价，五分钟后再开二档灯丝，再五分钟后，才可送高压。

六、送高压前，确定输出调节电位器处于位置，然后再送高压，并把输出电压，调至工作时的电压。

七、确定有工件以后，就可按加热按钮，使设备工作，但允许空载加热。

八、如工作时，高频感应加热设备，设备出现异常情况，高频感应加热设备公司，必须马上断开电源，
查清楚原因以后，再工作。

九、设备工作完毕后，先断开加热，再断开高压，然后关灯丝，断开电源。

十、设备停止工作以后，必须等五分钟以后，再断开水源。

高频感应加热设备报价-高频感应加热设备-无锡捷兴机电设备公司由无锡捷兴机电设备有限公司提供。
行路致远，砥砺前行。无锡捷兴机电设备有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更
矢志成为行业设备具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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