
包装箱数控锯 木工包装箱数控锯 安泰明佳数控

产品名称 包装箱数控锯 木工包装箱数控锯 安泰明佳数控

公司名称 高密市安泰明佳数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市阚家镇阚家东村众信路与安
泰街交叉路口

联系电话 18853679755 18853679755

产品详情

裁板锯正确操作步骤

很多客户买了裁板锯后不会使用，不知道作业程序，主要循序以下步骤，就能正常使用裁板锯啦。

1.开机前检查电源开关，气压是否达到0.7~0.8MPa。

2.归零后，用下角料试机（切割100mm）。

3.细读订单，根据切割指示书算出需要的板材数量，输入电脑等待下步操作。

4.将板材放在推床上，调好挡位尺寸。

5.根据板材硬度和厚度调整开料速度，将推床匀速推进

6.板材开出150mm左右时，接料员开始用手接，包装箱数控锯供应商，使板材保持平移直至开料结束。

7.切割过程中要保持先切割大件，用下角料切割小件，木工下料锯，保证切割的优化率。

8.每开一种规格的板材，必须作首件自检，木工包装箱数控锯，看长、宽、对角线尺寸是否符合质量要
求，相邻两面是否保持90°。（简易判断方法：将同步出来的部件，其中一块反过来与下块部件对比）

9.切割好的板材要按照要求平放在周转车上，板材之间要用EPE垫板隔开。根据要求同一型号的产品归类
放置，注意边角的保护。

10.板材运送过程中，将电机关闭节约用电，提高电机使用寿命。

11.作业结束，切断电源，为机器除尘，将余料等清理干净。



数控裁板锯主轴轴承应用知识详细介绍

刀具装卡歪斜颤动很大刀具卡持太松在卡头内晃动都需要再次装卡刀具。筒夹深层次刀具卡头内的长短
必须≥20mm要不然非常容易产生卡头毁坏危害电动机一切正常寿限产生多余的损害。禁止敲打电主轴轴
承端盖，包装箱数控锯，卸刀时禁止敲击筒夹及刀片。运输、存放及应用中禁止磕磕碰碰，尤其是轴承
端盖。电主轴必须按方位工作中。夹装电主轴按照主轴轴承夹装图标示开展。应用冷水机开展制冷的客
户溫度必须操纵在22-25℃。电主轴应用气封，气动阀门需经油气分离器、枯燥乏味过滤装置即可应用，
包装箱数控锯厂家，标准气压在0.2-0.25MPa，过虑精密度5μm，要不然会产生滚动轴承毁坏。主轴电机
在制作过程中是根据高精密的转子动平衡解决的因此操作流程中禁止敲打、撞击主轴电机轴承端盖要不
然可能对主轴电机产生巨大的损害危害应用寿限。  

我国精密裁板锯的发展概况

裁板锯首先由德国人欧登多 .威尔海姆在1906年发明。

经过百余年的发展，裁板锯发生了翻天覆地的变化。

从当初的简易裁板锯到现在先进的数控电动裁板锯，数控裁板锯，裁板锯已经走过了100多个年头。

我国生产精密裁板锯有20多年的历史，走过了引进、消化、吸收、不断完善和不断发展的道路。

1975年，为了提高我国木材加工业的技术水平，由中国贸易促进和林业部邀请意大利木工机械制造业的
部分厂商来华介绍有关产品，当时意大利季班(GIBEN)公司在我国推出了精密裁板锯技术。

1983年青岛永强木工机械有限公司、上海家具机械厂和南京木工机械厂先后生产出精密裁板锯。1986年
北京一届国际木工机械展览会上，意大利的精密裁板锯参展，引起了我国家具制造业及木工机械制造业
的普遍关注，此后国内陆续有30余家木工机械制造企业开始生产精密裁板锯。

包装箱数控锯-木工包装箱数控锯-安泰明佳数控(诚信商家)由高密市安泰明佳数控科技有限公司提供。高
密市安泰明佳数控科技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任
。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的
合作愉快！同时本公司还是从事数控木工车床，数控木工车床厂家，数控木工车床生产厂家的厂家，欢
迎来电咨询。
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