
南通砂磨机 白色砂磨机 东研机械

产品名称 南通砂磨机 白色砂磨机 东研机械

公司名称 东莞市东研机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市大岭山镇马蹄岗马园六巷17号（注
册地址）

联系电话  13412368177

产品详情

单面研磨机是如何运行的

单面研磨机是如何运行的单面研磨机规格及其型号？研磨机的主要类型有圆盘式研磨机、
转轴式研磨机和各种研磨机。如今产品需求与日俱增，所以生产产品的厂家也增加不少，
而且产品的规格和型号也可以进行定制。但是在购买产品的时候在购买的时候不能因为价
格便宜或者贵来选择，而是应该多家考察，这样才能选择对正确的产品。关于单面研磨机
的工作原理：1.单面研磨机是用涂上或嵌入磨料的研具对工件表面进行研磨的磨床。主要
用于研磨工件中的高精度平面、内外圆柱面、圆锥面、球面、螺纹面和其他型面。2.将被
磨、抛材料放于研磨盘上，研磨盘逆时钟转动，修正轮带动工件自转，重力加压的方式对
工件施压，工件与研磨盘作相对运转磨擦，来达到研磨抛光目的。3.单面研磨机的研磨盘
修整机构采用油压悬浮导轨前后往复运动，金刚石修面刀给研磨盘的研磨面进行精密修整
，得到理想的平面效果。

浅谈双面研磨机采用不同的研磨方式对平行度的影响

浅谈双面研磨机采用不同的研磨方式对平行度的影响在双面研磨机上有两种不同的研磨方
式：种：离散研磨，第二种：固结研磨。这两种不同的研磨方式是市场上运用广的，固结
研磨多用于单平面研磨，而离散研磨多用于双平面研磨中。由于原理不同，两种方式所呈
现出来的优劣势各不相同，对工件表面精度的影响也存在差异。离散型研磨，上下两个研
磨盘先进行相互研磨，然后对工件进行研磨，三者分别有不同的研磨轨迹，工件研磨终是



三种运动轨迹的结合。运动轨迹比较复杂，不会发生重合，所以随着时间的增加，工件的
两个表平面平行度逐步提升，终能达到非常高的平行度。相对而言，在固结研磨中，研磨
机上的磨盘和磨片表面虽然能修整到较高的平行度，但是由于工件是粘贴在磨盘上的，粘
贴剂有一定的厚度和误差，这将一定程度影响工件的平行度。而且，固结研磨的研磨轨迹
是磨盘和工件两种运动轨迹的结合，工件外侧的线速度大于内侧线速度，外侧研磨量比内
侧研磨量要大，随着时间的增加，很容易导致工件内凸外陷，所以工件的平行度误差相对
也较大。

单面研磨机工作原理的三步走研磨机是用涂上或嵌入磨料的研具对工件表面进行研磨的磨
床。主要用于研磨工件中的高精度平面、内外圆柱面、圆锥面、球面、螺纹面和其他型面
。研磨机的主要类型有圆盘式研磨机、转轴式研磨机和各种研磨机。研磨机控制系统以PL
C为控制核心，文本显示器为人机对话界面的控制方式。人机对话界面可以就设备维护、
运行、故障等信息与人对话；操作界面直观方便、程序控制、操作简单。安全考虑，非正
常状态的误操作无效。实时监控，故障、错误报警，维护方便。1.单面研磨机是用涂上或
嵌入磨料的研具对工件表面进行研磨的磨床。主要用于研磨工件中的高精度平面、内外圆
柱面、圆锥面、球面、螺纹面和其他型面。2.将被磨、抛材料放于研磨盘上，研磨盘逆时
钟转动，修正轮带动工件自转，重力加压的方式对工件施压，工件与研磨盘作相对运转磨
擦，来达到研磨抛光目的。3.单面研磨机的研磨盘修整机构采用油压悬浮导轨前后往复运
动，金刚石修面刀给研磨盘的研磨面进行精密修整，得到理想的平面效果。
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