
中心圆碳钢弯管生产厂家工艺

产品名称 中心圆碳钢弯管生产厂家工艺

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  产品广泛应用于石油、化工、电力、茵等管道工程以及建筑用圆弧钢结构
、大型体育馆、飞机场、收费站、桥梁、幕墙、船舶、公园装饰性造型等行业，国内20多个省市、直辖
市，深的用户好评。我公司曾做过多个造型弯管、抛物线弯管，如青岛方特乐园，徐州新汴河造型等。
主营业务：弯管、弯管加工、冷弯金属型材、管材、板材、不锈钢等，生产销售弯管，各种材质弯管。
汇和全体员工，愿以优质的产品，良好的信誉，竭诚与各界朋友携手合作，共创

     弯管机大致可以分为数控弯管机，液压弯管机等等。弯管机的用途：液压弯管机主要用于电力施
工，公铁路建设，锅炉、桥梁、船舶、家俱，装潢等方面的管道铺设及修造，具有功能多、结构合理、
操作简单、移动方便、安装等优点。本机器除了具备弯管功能外，还能将油缸作为液压千斤顶使用，相
对于数控弯管设备而言具有价格便宜，使用方便的特点，在国内弯管机市场占据主导产品位置。数控弯
管机，可对管材在冷态下进行一个弯曲半径（单模）或两个弯曲半径（双模）的缠绕式弯曲，广泛使用
于汽车、空调等行业的各种管件和线材的弯曲。弯管机主要用于管子的塑性成型。弯管的材料有铸铁、
不锈钢、合金钢、可锻铸铁、碳钢、有色金属及塑料等材质汇和热煨弯管工艺流程直管下料后通过弯管
推制机在钢管待弯部分套上感应圈,用机械转臂卡住管头,在感应圈中通入中频电流加热钢管,当钢管温度
升高到塑性状态时,在钢管后端用机械推力推进,进行弯制,弯制出的钢管部分迅速用冷却剂冷却,
这样边加热、边推进、边弯制、边冷却,不断将弯管弯制出来.

    以制作方法划分可分为推制、压制等其他管件1.中频弯管采用垂直外特性的电源，直流时采用正极
性（焊丝接负极）2.中频弯管一般适合于6mm以下薄板的焊接，具有焊缝成型美观，焊接变形量小的特
点3.保护气体为，纯度为99.99%。当焊接电流为5050A时，流量为80L/min，当电流为50250A时，流量为25
L/min。4.焊接电弧长度，焊接普通钢时，以24mm为佳，而焊接不锈钢时，以3mm为佳，过长则保护效
果不好。5.中频弯管为防止焊接气孔之出现，焊接部位如有铁锈、油污等务必清理干净。6.钨极从气体喷
嘴突出的长度，以45mm为佳，，在角焊等遮蔽性差的地方是23mm，在开槽深的地方是56mm，喷嘴至工
作的距离一般不超过5mm。7.中频弯管对接打底时，为防止底层焊道的背面被氧化，背面也需要实施气
体保护。8.防风与换气。有风的地方，务请采取挡网的措施，而在室内则应采取适当的换气措施。9.中频
弯管为使很好地保护焊接熔池，和便于施焊操作，钨极中心线与焊接处工件一般应保持8085°角,填充焊
丝与工件表面夹角应尽可能地小，一般为0°公司生产的主要产品有,绝缘接头、绝缘法兰、钢制弯头、



弯管、三通、四通、异径管、法兰、承插件、封头、接管座/碳钢弯头、不锈钢弯头、合金弯头、无缝弯
头、冲压弯头、热压弯头、推制弯头、大口径弯头、承插弯头、高压弯头、耐磨弯头、厚壁弯头、平焊
法兰
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