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价格 面议

规格参数

公司地址 青岛胶州市北关工业园

联系电话  13573882271

产品详情

现在排水管施工经常用的连接方式：

(1)不锈钢活套连接

该种连接结构由三层构成，内层薄壁橡胶套；中间层为一定厚度的发泡橡胶板；外层为开口不锈钢活套
。

这种连接密封性不好，另外对外波纹型管道更不实用。

(2)电热熔带连接

电热熔带是采用与管材塑料相同的塑料制成的塑料带，塑料带一侧表面上镶嵌有形成回路的电热丝网。
将该电热熔带置于被连接管端的内壁上，采用工装将电热熔表面熔化，形成一体，冷却后形成可靠的连
接与密封。

这种连接对现场施工要求很高，首先管材要完全对齐，重庆内肋管生产线，管材外表面擦拭干净，内肋
管生产线供应，另外不能有水。

（3）热收缩套(带)连接

热收缩套(带)连接施工时套在待连接管段的接缝处，通过喷灯加热使热收缩套(带)收缩和内壁热熔胶熔接
，形成密封不泄漏并有一定强度的连接接头。

这种连接对小口径管子还比较实用，超过600mm的管子后，热收缩套(带)的强度就不能适应管子的刚度
要求。

青岛科丰源塑料机械有限公司生产供排水管设备，克拉管设备/pe缠绕结构壁管设备/内肋增强管设备，



一应俱全品质放心，“诚信为根，质量为本”一直是我公司的追求理念，是您的放心选择。更多设备信
息及价格欢迎拨打图片的联系电话。

青岛科丰源塑料机械有限公司研发制造、拥有独立知识产权的整体机组—内肋管生产线设备，是国内早
生产内肋管设备的生产线厂家，其拥有强大的技术优势和丰富的管材生产经验。其质量性能指标达到、
国内较高水平。

内肋波纹管生产线是一种以内肋结构为主要设计的螺纹波纹管设备，经过技术的改进与完善，使其在使
用中具有较高的稳定性，而且具有较强的抗压、抗冲击的性能。为了能够更好的提高其生产的效率，内
肋管生产线选哪家，我们不断加强对其的技术改进，还进一步完善了波纹管生产线的性能。而且其所生
产出的产品质量较高，并且在使用中的私用时间较长，是现代化生产中较重要的管材生产设备。

产品特点：内肋波纹管生产线在生产中主要原材料是高密度的聚乙烯，并且经过新的技术的改进与设计
，使其内肋结构设计合理、牢固，内肋管生产线超便宜，能够长时间的对其进行使用。在管材生产中，
经过相应的技术改进，不仅能够提高其在使用中的抗压、抗冲击的性能，而且还在一定程度上提高了其
生产的效率，能够有效的缩短其生产周期。

产品适用：内肋增强螺旋波纹管设备主要适用于工业、厂、市政、建筑工程等行业排水管道。

  

内肋管设备哪家好，青岛科丰源塑机您的放心选择，现货供应质美品优 欢迎新老客户来电洽谈。

聚乙烯缠绕结构壁管生产线

高密度聚乙烯(HDPE)缠绕结构管主要以HDPE树脂为原料，以聚(PP)波纹管为骨架管，采用缠绕成型工
艺制成。按截面，其结构可分为PR、SQ、VW三种系列。产品直径为300-3500mm，标准管长为6m，产品
特征为内表面光滑，外部呈异型增强结构。

HDPE缠绕结构壁管的生产工艺过程是，将原料按一定的配比装入搅拌装置中进行搅拌，待混合均匀后
经真空送料装置送至中间料仓贮存，然后由真空送料装置送至挤出机中加热、塑化、均化后，经流道、
口模分别挤出成平料带和用以包覆PP骨架管的弧型料带，等距地缠绕在旋转的模具表面上，从而制得各
种结构形式的制品。制品和模具一起被吊运至切削设备上，冷却并按规定的尺寸切削承口和插口端，然
后吊运至脱模台将制品脱模。脱模后的制品经内外表面修整后，在承口端预埋上金属电熔丝，即可进行
检验和包装。该产品生产工艺，产品换型快，只需更换不同规格的模具和口模，即可按用户要求生产出
管长在6m以内的不同规格的HDPE缠绕增强管材。

内肋管生产线超便宜-青岛科丰源塑料机械-重庆内肋管生产线由青岛科丰源塑料机械有限公司提供。青
岛科丰源塑料机械有限公司在其它这一领域倾注了诸多的热忱和热情，科丰源塑机一直以客户为中心、
为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌
。相关业务欢迎垂询，联系人：刘中选。
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