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产品名称 PP/ 道达尔/ HF42P/ 高抗冲/ 高刚性/ 高强度
/高流动

公司名称 苏州安俊尔塑胶有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:道达尔
型号:HF42P

公司地址 昆山市花桥镇蓬青路888号立德企业家园区6号楼
2室一楼

联系电话 18018829124 18018829124

产品详情

PP 韩国韩华道达尔 HF42P

PP塑胶原料的塑胶成型的种类及介绍：1.注射成型（射出成型），2.压缩成型，3.挤塑成

型，4.挤出成型，5.吹塑成型、吸塑成型、浇铸成型、发泡成型，射出原理 : 利用塑

胶的热可塑性 ,先將塑 胶原料 经螺杆旋转磨擦生 热和料管 电热 之辅助 而溶解

,使之成流体狀 态,再经注射 压力注入到 设计 好的模型穴內

,经冷卻后取出而成各种形狀之成形品 .注塑：工艺：流程：1原料干燥，2加热，3储料，4

塑化，5注射入模，6冷却，7脱模，8制品。塑料射出成型基本流程：1加压动模具充填，2

射胶保压，3凝固及却，4加松退，5合模，6开模，7顶出。

PP塑胶原料的塑料成型机条件:?成型条件五大要素1压力射出压力：控制熔胶充填。保持

压：控制熔胶充填后不产生回流。背压：控制树脂熔化。锁模压力：控制模具不被冲开，

2速度储速（MRP值）：控制树脂熔化。射速：控制树脂的充填。保压速：控制树脂在却

中回。开合模速：控制模具的运。3温度管温：控制塑的熔化。原干燥温：控制原的含水



。模具温：控制熔胶的结晶性及却。4时间射出时间：控制熔胶充填。却时间：控制熔胶

固化。开合模时间：控制模具运。中间时间：控制开模后停顿。

5位置射出程：控制熔胶充填。开合模程：控制模具程。机械手程：控制夹取头。 

PP塑胶原料的塑胶的分类1、按塑化性能：热塑性塑料和热固性塑料热塑性塑料：塑料在

加热软化成型后，还可以继续加热软化成型。热固性塑料：塑料在加热软化成型后，不可

以通过继续加热软化成型（电木）。2、按用途分：通用塑料和工程塑料通用塑料：具有

塑料常用性能，能广泛用于生产中。四大通用塑料：PP，PE，PS，PVC工程塑料：具有

特殊机械性能，能作为工程材料使用。ABS，PC，PMMA，POM，PA，PPS，PBT，PET

，LCP。3、按结晶分：结晶塑料和非结晶性塑结晶塑料：分子链排列有序（PE，PP，PO

M，PA、PPS）；非结晶塑料：分子链排列无序（PS，ABS，PC，PMMA）
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